Priamo opravitel'ny ventil
Mogas

Predstavujeme model SC-3PC, dalSie rieSenie na + Sedla su chranené proti prietoku gulou v
mieru od spoloénosti Mogas, ktoré maximalizuje otvorenej alebo zatvorenej polohe, €o zniZzuje
vykon a bezpecnost pouZivatelov bezpe&nostnych opotrebenie tesniacich ploch

ventilov. Model SC-3PC Mogas pozostava z + Siroké puzdro upchavky s dvojitymi proti
trojdielnej sustavy telesa, ktora umozriuje l'ahké vytlaénymi kruZzkami udrziava upchavku na
odstranenie telesa ventilu, zatial ¢o koncové svojom mieste

pripojenia zostavaju v potrubi. + Stvrtotadkovy nestupajuci hriadel neposkodzuje
upchavku
Vlastnosti » Predpatie zabezpecuje nulové emisie, dokonca

aj pri aplikaciach so silnym cyklovanim
+ Presne opracovana ,pevna“ montazna konzola
uréena pre podporu pohonu v akejkolvek

* Ventil pozostava z trojdielnej sustavy telesa,
ktora umoznuje pouzivatelovi odstranit’ teleso
ventilu a ponechat pripojenia v potrubi

« Dve pozlatené tesnenia telesa Inconel 718 polohe
zabezpecuju nulové uniky a dlihu zivotnost, .
dokonca aj pri taZkych tepelnych Sokoch Aplikacie

 |zolacia odvodnenia a odvzduSnenia
» Hlava ofukovacda

» Gule a sedla su parovo lapované, aby
zabezpedili 100 % kontakt tesniacej plochy,

¢o zabezpeci Uplné vypnutie » Horuci opakovane zohriaty nastrek
» Ostré vodiace hrany sedla ocistia gulu vzdy, » Nastrek prehrievaca

ked je v prevadzke, €o eliminuje hromadenie * Odvodnenie hlavnej turbiny

Castic » Napajacie ¢erpadlo kotla

» Hlavny privod pary

Velkosti potrubia
. 2-1/2"-6"

Velkosti otvoru
)

Triedy

+ Standardna trieda 2500# a $pecialna trieda

Model SC-3PC CV

Velkost’ potrubia

Rozmery ventilu pre model SC-3PC - sch XXS 228
2
Verlkost’ Velkost’ ,
potrubia otvoru Hmotnost sch 160 295
. sch XXS 285
2172 259# 20,00 10,00 2,88 7,31 2
sch 160 210
3" 265# 22,75 | 11,38 | 3,50 7,31 sch XXS 164
5
sch 160 152
4" 273# 26,50 13,25 4,50 7,31
sch XXS 126
a
5" 310# 36,00 18,00 6,63 7,31 sch 160 124




Prevadzka a udrzba ventilov SC-3PC Mogas s otvorom 2.0

Instalacia

1. Odstrante ochranné kryty zo zakonceni ventilu.

2. Otvorte a zatvorte ventil, aby ste sa ubezpedili,
ze otvoreny/zatvoreny ventil zodpoveda polohe
rukovate alebo indikatorom na pohone.

(V pripade potreby pouzite na nastavenie
zarazok vnutorny pohon.)

3. Ventil nainstalujte do potrubia. Kazdy ventil ma
Specificky smer toku, ktory je vyznaceny
symbolom ,Pressure End“ (Tlakové zakonCenie)
na telese ventilu. Zodpovedajucim spdsobom
nainstalujte ventil. Ak chcete nainstalovat
zvarany ventil, uistite sa, Ze je otvoreny, aby sa
usadenina alebo nedistoty zo zvarania dali
vycistit’ a neposkodil sa povrch gule. Pohony,
ktoré sa zatvoria v pripade poruchy, by sa mali
nachadzat v otvorenej polohe. Pas na
uzemnenie majte vzdy v blizkosti zvaraného
konca, aby ventilom neprechéadzal
elektricky prud.

4. Po instalacii ventilu ho niekolkokrat otvorte a
zatvorte, aby ste zaistili plynult prevadzku.

Prevadzka a udrzba

1. Ventily zostavajlce v otvorenej alebo uzavretej
polohe po dlhé ¢asové obdobie by sa mali
prevadzkovat aspon raz mesacne.

2. Manualne pohony na ventiloch uchovavajte
v dokladne namazanom stave. Na mazanie
pouzivajte pozadované mazivo uréené pre
extrémne vysoky tlak a/alebo vysoku teplotu.
Hydraulické alebo pneumatické pohony mazte
podfa pokynov vyrobcu.

3. Pravidelne kontrolujte matice telesa a tesniaceho

obalu upchavky, v pripade potreby ich dotiahnite
(Tabulka 1).

4. Po prvom vystaveni zvy3enej teplote znova
zatiahnite tesniaci obal, maticu zatky
pristupového otvoru a matice ¢apu telesa
(Tabulka 1 a 2).

5. PREVADZKA VENTILOV MOGAS SI
NEVYZADUJE MAZANIE. Nespravne
pouzitie/vstreknutie tesniaceho prostriedku
mdze spdsobit’ stratu platnosti zaruky.

Demontaz

1. Odstrarite skrutky upeviujuce pohon k
montaznej prirube alebo adaptéru montaznej
priruby. Odstrante pohon.

2. Cast tela zabezpeéte dostato&nou podporou.

3. Odstrante ¢apy medzi telom a zakoncenim.
Davaijte pozor, aby ste neposkodili tesniaci povrch
vo vnutri protifahlého otvoru tesnenia telesa.

4. Koncové pripojky pomaly rozSirte pomocou
Capov cez vystupky skrutiek na koncovych
pripojkach.

5. Ztelesa odstrante tesnenie Mogaseal. POZOR:
Neposkodte sedlovu priehlbinu.

6. Ked nie je Cast telesa blokovana koncovymi
pripojkami, odstrarite ju. (VSetky komponenty
Casti telesa sa nachadzaju vo vnutri Casti telesa.)

Prepracovanie

Lapovaci pripravok, lapovacie hlavice a tesnenia je
mozné zakupit od spoloénosti Mogas. POZNAMKA:
AK JE VENTIL ESTE V ZARUKE KUPUJUCEHO,
AKEKOLVEK PREPRACOVANIE, KTORE
NEVYKONA SPOLOCNOST MOGAS, SPOSOBI
STRATU PLATNOSTI ZARUKY.

1. Odstrarite €apy s hlavou s vnutornym Sesthranom
(67) zo zberného kruzku (65). Odstrarite
distanény krazok (66).

2. Odstrarite pridrZiavaci kruzok (64) (nie je
zobrazeny).

3. VSetky komponenty by sa mali dat lahko
odstranit’.

4. Dosadacie povrchy sedla vycistite pomocou
vihkej brusnej tkaniny s drsnostou 400
a ocelovej viny a nasledne ich skontrolujte.
V pripade poskodenia ich vratte spolo¢nosti
Mogas za ucelom opravy alebo vymeny.



Prevadzka a udrzba ventilov SC-3PC Mogas s otvorom 2.0

Montazny vykres modelu SC-3PC I\/Iogas

(15) Matice tesniaceho obalu \E, E/

(4) Tesnenie Mogaseal —

(2) Teleso —

(5) Hriadel' —_

(21) Tesnenie hriadela ‘*}
(26) Pritlacna priruba tesniaceho obalu .~ LE
%

(28) Predpétové pruziny zatky / “.I_-]_ /
pristupového otvoru -
(23) Matica zatky
pristupového otvoru

Ked sa inStalujte novéa sustava gule a sedla,
zadnu Cast sedla (1B) zlahka lapujte ku
kovovému povrchu na telese pomocou
lapovacieho pripravku. Lapujte maximalne po
dobu 10 minut. Ak sa povrchy nevycistia,
produkt zaslite spolo€nosti Mogas na strojné
opracovanie, pripadne volajte na linku
technickej podpory. Tesnenie Mogaseal (4)
nevyzaduje lapovanie.

Dokladne vycistite a skontrolujte vSetky diely,
najma povrchy tesneni. Opatrne vymerite
uzavery, tesnenia a upchavky, aby sa
zabezpecila spravna prevadzka ventilu.
Prepracovanie gule a lapovanie gule a sedla
by malo vykonat certifikované stredisko
Mogas.

Montaz

1. Vycistite vSetky diely pred montazou a/alebo
vymenou dielov.

Vnutorné tesnenie hriadela (8) umiestnite na
hriadel (5) a hriadefl vlozZte cez otvor zatky
pristupového otvoru. Pozndmka: Vnutorné
tesnenie hriadela je na jednej strane pokryté
povlakom. In&talujte s pokrytymi stranami
proti sebe. Zaoblena strana je nepokryta
strana.

2.

B /;'—r” (8) Tesnenia hriadela

/AN

(16) Priechodka priruby
(7C) Predpé&tové pruZiny
(12) Tesniaci obal st (1) Sustava gule a sedla

1A - Gula

1B - Sedlovy kruh

1C - PruZinovy disk s predpé&tim

1D - Sedlo piestu

. (7) Priruba tesniaceho obalu

(1D)
/ (1c) (66) Distancny krizok
yuy ; / % (65) Zberny krazok
(7
"'-.

(67) Skrutka s hlavou s vnutornym Sesthranom

(4) Tesnenie Mogaseal

(27) Zéatka pristupového otvoru

(22) Protivytlacny krazok

Nain&talujte horny uzaver hriadefa, zatial ¢o
tlagite hriadel do otvoru hriadela. Nad hriadel
nainstalujte supravu upchavky ako jeden
celistvy kus. Najprv posurite protivytlaény
kruzok cez hriadel do priehlbiny upchavky
hriadela na telese ventilu s pouzitim priruby
tesniaceho obalu (7) ako tlaéného nastroja.
Zopakujte pre kazdy krizok upchavky (9A),
s pouzitim priruby tesniaceho obalu zatlacte
pevne na miesto a zopakuijte ten isty postup
pre zostavajuce protivytlaéné krazky.

Uistite sa, Ze sa Capy tesniaceho obalu (12)
nachadzaju na svojom miestne a nasledne
nainstalujte cez hriadel prirubu tesniaceho
obalu (7), zatial ¢o tlacite hriadel cez otvor
hriadela. Hriadel zarovnajte drzanim za jeho
hornu €ast' a potiahnutim smerom von z
telesa.

Nainstalujte predpatové pruziny (7C)

a matice tesniaceho obalu (15). Matice
striedavo zatahujte, kym nebude upchavka
rovhomerne zatlaCena a matice upevnené,
ale nie nadmerne dotiahnuté.

Nain8talujte zatku pristupového otvoru (27)
cez otvor ventilu a nasledne nainstalujte
upchéavku (21) a protivytlacné krazky (22).
Nainstalujte pritlacnu prirubu tesniaceho
obalu (26) s ramenom smerujicim von.
Predpatové pruziny (28) umiestnite
paralelne.



Navod na udrzbu modelu SC-3PC Mogas
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20.

21.

Striedavo zatahujte maticu (23), kym nebudu
krazky upchavky rovnomerne zatlacené.

S telesom umiestnenym tak, Ze sedlova
priehlbina smeruje nahor, nainstalujte
sedlovy kruh.

Gulu rolujte (1A) v pevnej, uzatvorenej
polohe. Uistite sa, Ze vzajomné lapované
gula a sedlo dosadli. (Identifikacné ¢&isla su
rovnake.) Zapustite gulu do dutiny v telese
ponad spravne zarovnany hriadel. (, T alebo
jedna vyznacena &iara by mala smerovat
nahor alebo k hornej €asti. Gula by sa mala
.Kyvat®.)

Nainstalujte piest sedlového kruhu (1D)

a nasledne pruzinovy disk s predpatim (1C)
s identifikacnym &islom proti zadnej strane
sedla piestu. V pripade spravnej inStalacie sa
sedlo piestu (1C) nachadza oproti
pruzinovému disku s predpatim (1D).
Nainstalujte diStancny krizok (66).
Pridrziavaci krizok (64) nainStalujte do
drazky otvoru telesa.

Nain&talujte zberny kriZok (65) s protilahlymi
otvormi smerujicimi von. Zostavu zaistite
pomocou Styroch skrutiek s hlavou s
vnutornym Sesthranom (67).

Uistite sa, Ze su v8etky ¢apy dotiahnuté na
prislusné hodnoty.

Ak je to mozné, umiestnite testovaciu ¢ast
tela.

Na koncové pripojky nainstalujte tesnenia
Mogaseal (4). Uistite sa, ze znizenie Casti
telesa pocas inStalacie do priestoru medzi
koncovymi pripojkami neprekaza tesneniam
Mogaseal.

Symbol ,Pressure End” (Tlakové zakoncenie)
na Casti telesa umiestnite tak, aby sa
zhodoval s umiestnenim rovnakého symbolu
na koncovej pripojke.

Opatrne znizte Cast telesa medzi koncové
pripojky.

Do otvorov na telese nainstalujte ¢apy (10),
aby sa ulahcilo zarovnanie telesa ku
koncovym pripojkam.

Uvolnenim Capov skrutiek uvolnite koncové
pripojky do telesa. Vyrovnajte polohu tesneni
Mogas v priehlbine tesnenia telesa. Koncové
pripojky nechajte poloZzené na telese a cez
otvor skontrolujte, &i sa ni€ nezachytava.
Pred pripevnenim matic telesa (11)
zabezpecte okolo ich obvodu trvali medzeru
medzi koncovou pripojkou a telesom.

22. Ventil spustite na jeden cely cyklus a
nasledne striedavo dotiahnite matice (11) na
prislusné hodnoty (Tabulka 1).

23. Nainstalujte vSetky komponenty montazne;j
zostavy pre sukolesie/pohon.

24. Otocte ventil a skontrolujte, ¢i sa da
jednoducho ovladat v Uplne otvorenej a
zatvorenej polohe.

Kontrola kvality

Tabulka 1
Odporucany dotahovaci moment upchavky
(ft-Ib)

Polozka ¢. Opis

‘ Hodnota

12 9/16 12UN A193-B8M 45

Tabulka 2
Odporucany dotahovaci moment ¢apu (ft-1b)

Polozka ¢. | Opis Hodnota
10 1-3/8 8UN A193 GRB16 700
23 1-1/2 8UN A194 GR4 881

Pre uspesny program garancie kvality je
rozhodujuce, aby ho plne prijali vSetci zamestnanci.
Spolo¢nost Mogas zaviedla kultiru kvality v celej
spolocnosti, od prvotného zakaznickeho dopytu az
po kone&nu expediciu produktu. Mogas Industries,
Inc. Program garancie kvality obsahuje kompletny
systém riadenia kvality, ktorého cielom je zabezpedit
zhodu s narodnymi referenénymi $tandardmi vratane
poziadaviek predpisov ASNI/ASME. Ak sa gulové
kohuty pre proces s kritickymi parametrami Mogas
pouzivaju ako samocinné odtlakovacie ventily, mézu
byt oznacené peciatkou "V" Americkej spolo¢nosti
strojnych inzinierov, aby sa zarucilo, ze boli
navrhnuté, vyrobené, kontrolované a testované tak,
aby spifali poziadavky predpisov ASME &asti |,
IlalIX.



Prevadzka a udrzba ventilov SC-3PC Mogas s otvorom 2.0

Testovanie
» Testované podla MSS-SP-61, API 598 Taburlka kratiaceho momentu - Prevadzka
» Bezpetné proti poziaru podla APl 607, API 6FA, Max. kratiaci moment*
BS 6755 Tlak In - Lbs Ft - Lbs

0 6790 566

Zakaznicky servis
Od obchodnej flexibility at po vynikajuci servis. bl ot [
Nasim cielom je vada Uplna spokojnost. Zastupcovia
spolognosti Mogas pre sluzby v teréne su k
dispozicii 24 hodin denne, 365 dni v roku. Technicki 1000 10343 862
poradcovia spolo€nosti Mogas vam pomézu s
instalaciou alebo Skolenim bud telefonicky, alebo v
pripade potreby na mieste. Sluzby sa poskytuju 1500 12120 1010
kdekolvek, prinaSame technicku podporu do

750 9455 788

1250 11232 936

najnaro&nejdich prostredi a najvzdialenejsich miest. 1750 13008 18
Ideme tam, kde ste vy. 2000 1158 13897
2250 14785 1232
2500 15674 1306
2750 16562 1380
3000 17451 1454
3250 18339 1528
3500 19227 1602
3750 20116 1676
4000 21004 1750

* Kratiaci moment hriadela je maximalny krutiaci moment vratane
faktora pretazenia 1,3.

Charakteristiky Standardnej triedy

Teplota vs. tlak

Teplota (°F) -20 az 100 200 700 800 850 900 950 1000 1050 1100*

ANSI 2500# F22 | 6250 | 6250 | 6070 | 5880 | 5540 | 5040 | 4905 | 4730 | 4430 | 4230 | 4060 | 3745 | 3145 | 2170 | 1455 | 915
Maximalny tlak (psig)

*F22 sa neodporuca dlhodobo pouzivat nad 1000 °F ANSI B.16.34

Charakteristiky Standardnej triedy

Teplota vs. tlak

Teplota (°F) -20 az 100 200 800 900 950 1000 1050 1100*

ANSI 2500# F22 | 6250 | 6250 | 6180 | 6035 | 6000 | 6000 | 5965 | 5930 | 5750 | 5605 | 5355 | 5000 | 3930 | 2715 | 1820 | 1145
Maximalny tlak (psig)

*F22 sa neodporuc¢a dlhodobo pouzivat nad 1000 °F ANSI B.16.34

GULOVE VENTILY PRE NAROCNE PODMIENKY

Mogas Industries, Inc.

14330 East Hardy Street

Houston, TX 77039-1405

Telefon: 281 449 0291
Fax: 281 590 3412

E-mail: mogas@mogas.com

Www.mogas.com



