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Przeczytaj przed rozpoczeciem
instalacji zaworu

Wszystkie zawory firmy MOGAS otwiera si¢ w lewo, a zamyka w prawo.

Zawory marki MOGAS sg dostarczane w zréznicowanych konfiguracjach obstugowych
w zaleznosci od wymagan klienta i moga byc¢ obstugiwane w nastepujacy sposoéb:

e obstuga reczna (dzwignia obstugi recznej) e obstuga pneumatyczna
e obstuga za pomoca przektadni slimakowe;j e obstuga hydrauliczna
(pokretto)

W zaleznosci od wymagan klienta kazda z powyzszych konfiguracji obstugowych moze
zostac zainstalowana i sprawdzona przed wysytka albo wystana oddzielnie.

Niektore zawory sag dostarczane z nieostonietym trzpieniem albo adapterem trzpienia,
dzieki czemu istnieje mozliwo$¢ zastosowania réznych metod obstugi recznej albo
mechanicznej.

Przed zainstalowaniem zaworu nalezy zwréci¢ uwage na konfiguracje danego

egzemplarza zaworu, a nastepnie wykonac¢ wszelkie niezbedne procedury
przystosowania do danego rodzaju obstugi.

Korzystanie z tego podrecznika

OTWIERANIE

ZAMYKANIE

Wszelkie informacje zawarte w tym podreczniku sa istotne z punktu widzenia
bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji zaworu kulowego marki MOGAS. Zapoznaj
sie z nastepujacymi przyktadami informaciji zawartych w podreczniku:

Procedura opisujaca sekwencje

krokow wymaganych do
5 INSTALACJA ADAPTERA TRZPIENIA wykonania danej czynnosci.
U_staw adapter trzpienia 1_3 w taki sposob_, aby rowkl _ Wyréznione pogrubieniem
klinowe ra adapterze trzpienia zgadzaty sie z pozycjami liczby odnosza sie do elementow
innc')W ainstalowanych w trzpieniu 05. przedstawionych w rozdziatach
pt. Numery referencyjne

elementow zaworu.

> PRZECHOWYWANIE PRZED |NSTALACJA Informacje ogdlne albo

Zawory powinny pozostawaé schowane w skrzyniach alternatywna/zmieniona
transportowych z zainstalowanymi wiekami. BES
: Ostrzezenie majace na celu
0 OSTRZEZENIE! zapobiezenie niepozadanym

Nalezy upewnic sie, ze klin ma dtugos$¢ wystarczajgca konsekwencjom.

do zapewnienia i utrzymania petnego zazebienia.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE
WAZNOSCI GWARANCJI ZAWORU.

Uwaga:

Uwagi zapewniajace
dodatkowe informacje na

Jezeli zawor jest zamkniety, przeptyw odbywa sig standardowo temat procedury.

od koricowki 0 wyzszym cisnieniu (pod prad) do koricowki
0 nizszym cisnieni.
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Numery referencyjne elementow zaworu
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

Elementy przystosowujace do obstugi recznej \

Ptyta blokady otworu rewizyjnego (jezeli wymagana) i i
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Numery referencyjne elementow zaworu
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

Numery referencyjne elementéw zaworu

Element Opis
01A Kula
01B Pierscien gniazdowy
01C Tarcza dociskowa
02 Korpus
03 Potaczenie koricowe
04 Uszczelka
05 Trzpien
06 Klin
07 Kotnierz dfawika
08 tozysko uszczelki trzpienia
09A Pierscien uszczelniajacy
09B Pierscien zabezpieczajacy
przed ekstruzjg
10 Kotek gwintowany korpusu
1 Nakretka korpusu
12 Kotek gwintowany dtawika
13 Adapter trzpienia
14 Kotnierz mocujacy
15 Nakretka dfawika
16 Tuleja kotnierza
18 Sruba z them szesciokgtnym
21 Uszczelka (jezeli wymagana)
22 Kotek gwintowany (jezeli wymagany)
23 Nakretka (jezeli wymagana)
25 Sruba z them szesciokgtnym
27 Plyta blokady otworu rewizyjnego (jezeli wymagana)
35 Sruba
51 Adapter kotnierza mocujgcego
52 Kotek
53 DZwignia obstugi recznej
61 Pierscien blokujacy gniazdo
62 Sruby blokujace gniazdo (jezeli wymagane)
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Numery referencyjne elementow zaworu
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

— (W] l
ol

Przystosowanie do obstugi za pomoca sitownika

Ptyta blokady otworu rewizyjnego (jezeli wymagana) e i i
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Numery referencyjne elementow zaworu
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

Numery referencyjne elementéw zaworu

Element Opis
01A Kula
01B Pierscien gniazdowy
01C Tarcza dociskowa
02 Korpus
03 Potaczenie koricowe
04 Uszczelka
05 Trzpien
06 Klin
07 Kotnierz dfawika
08 kozysko uszczelki trzpienia
09A Pierscien uszczelniajacy
09B Pierscien zabezpieczajacy
przed ekstruzja
10 Kotek gwintowany korpusu
1" Nakretka korpusu
12 Kotek gwintowany dtawika
13 Adapter trzpienia (opcjonalny)
14 Kotnierz mocujacy
15 Nakretka dfawika
16 Tuleja kotnierza
18 Sruba z them sze$ciokatnym
19 Klin (opcjonalny)
21 Uszczelka (jezeli wymagana)
22 Kotek gwintowany (jezeli wymagany)
23 Nakretka (jezeli wymagana)
24 Nakretka (opcjonalna)
25 Sruba z them szesciokatnym
27 Plyta blokady otworu rewizyjnego (jezeli wymagana)
35 Sruba z tbem gniazdowym
51 Adapter kotnierza mocujgcego (opcjonalny)
06 Kotek
61 Pierscien blokujacy gniazdo
62 Sruby blokujace gniazdo (jezeli wymagane)
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Transport i przechowywanie

Procedury opisane w tym rozdziale zawierajg ogélne wymagania
w zakresie przechowywania zaworow firmy MOGAS.

TRANSPORT

Zawory sag dostarczane w drewnianych skrzyniach
odpowiednich do transportu morskiego, ktére dodatkowo
zawierajg wysciotke z tworzywa sztucznego.

Po dotarciu przesytki na miejsce nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan
zaworu (i sitownika, jezeli zostat rowniez zamoéwiony) pod katem
wszelkich potencjalnych uszkodzen w trakcie transportu.

PRZECHOWYWANIE PRZED INSTALACJA
Zawory powinny pozostawac¢ schowane w skrzyniach
transportowych albo spoczywacé na paletach transportowych —
w kazdym przypadku z zainstalowanymi wiekami.

Zawory sa dostarczane z zabezpieczeniem antykorozyjnym
i Srodkiem osuszajgcym (w woreczkach), ktére pozwalajg na
przechowywanie do szesciu miesiecy.

Na potrzeby diuzszego przechowywania wewnetrzne elementy
zaworéw ze stali weglowej i stopowej nalezy spryskac srodkiem
zabezpieczajgcym przed rdza.

Nie nalezy usuwac zadnych oston ochronnych ani elementéw
wysciotki z tworzywa sztucznego.

TYMCZASOWE WYCOFANIE ZAWORU

Z EKSPLOATACJI

Przed demontazem zaworu z instalacji rurowej nalezy ustawic
go w potozeniu otwartym, aby unikna¢ dodatkowych
uszkodzen wewnetrznych jego elementdw.

Zdemontowany zawor nalezy ustawi¢ w potozeniu pionowym
albo pod katem (w pionie). Otwor zaworu nalezy oczyscic¢
parowo albo umy¢ myjka tak, aby usunac szlam i pozostatosci.

Nastepnie pozostawi¢ zawdr o osuszenia. Niezwtocznie po
osuszeniu nalezy przez otwor zaworu zaaplikowaé srodek
przeciwrdzewny na bazie nafty.

Aby zapobiec wnikaniu ciat obcych do wnetrza zaworu,
nalezy do kazdej z jego dwdch koncéwek zamocowaé ostony
na kotnierz. Przed rozpoczeciem przechowywania zaworu
zaleca sie umiesci¢ w jego wnetrzu woreczki ze srodkiem
osuszajgcym.

Do czasu wykonania napraw zawor nalezy przechowywaé
W pozycji pionowej bez narazania go na dziatanie warunkéw
atmosferycznych (wewnatrz pomieszczenia).
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Przed instalacjg

WYJECIE ZAWORU Z OPAKOWANIA
Ostroznie wyjmij zawor (i sitownik, jezeli zostat réwniez
zamowiony) ze skrzyni transportowej albo zdejmij z palety
transportowej, korzystajac z uch do podnoszenia albo
nylonowego zawiesia instalowanego wokét korpusu zaworu
i twardej czesci sitownika. Nie wolno podnosi¢ catosci za
sam sitownik.

KONTROLA ZAWORU

Sprawdz ogdlny stan zaworu (i sitownika, jezeli zostat réwniez
zamowiony) pod katem wszelkich potencjalnych uszkodzen
w trakcie transportu.

Zapoznaj sie z podrecznikiem zaworu, rysunkiem instalacyjnym
wraz z wykazem materiatéw, a takze podrecznikiem sitownika
(jezeli zostat réwniez zamowiony) dostarczanego z zaworem.

ZDEJMOWANIE OSLON OCHRONNYCH

Zdejmij ostony ochronne z obu koncéwek zaworu.

Skontroluj wnetrze zaworu pod katem obecnosci pozostatosci
po transporcie lub uszkodzen.

INSTALACJA MECHANIZMU DO OBSLUGI

Jezeli zawor zostat zamowiony w firmie MOGAS wraz z dzwignig
obstugi recznej albo sitownikiem, powinien dotrze¢ do klienta

w postaci fabrycznie zmontowanej i przetestowanej. Jezeli
montaz jest kompletny, mozna przej$¢ do rozdziatu Instalacja
(strona 18), aby rozpoczg¢ procedure instalacji zaworu.

Jezeli na zaworze nie zainstalowano dzwigni obstugi
recznej albo sitownika, wtedy przed instalacjg konieczne
bedzie wykonanie montazu odpowiedniego adaptera i
dzwigni/sitownika, aby otwieranie i zamykanie zaworu byto
mozliwe. Przejdz do rozdziatu Instalacja mechanizmu do
obstugi — Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia
obstugi recznej) (strona 10) albo Instalacja mechanizmu
do obstugi — Przystosowanie do obstugi za pomoca
sitownika (strona 14).
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

Nizej opisane procedury maja zastosowanie wytacznie do
mechanizmu do obstugi recznej (dZwignia obstugi recznej)
oferowanego przez firme MOGAS albo autoryzowanego
dystrybutora firmy MOGAS.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementéw zaworu,
Przystosowanie do obstugi recznej (strony 4 i 5) w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

ORIENTACJA ZAWORU

Zawor nalezy unieruchomi¢ w potozeniu poziomym.

Otwor powinien znajdowac sie w potozeniu poziomym, a trzpien
w pionowym.

Kotnierz mocujacy powinien znajdowac sie w potozeniu
poziomym.

ORIENTACJA TRZPIENIA

Sprawdz, czy orientacja rowka klinowego znajdujacego
sie najblizej litery T nabitej na koricdéwcee trzpienia 05 jest
prawidtowa (,T” w kierunku do géry).

Gdy zawor jest zamkniety, rowek klinowy znajdujacy sie
najblizej wybitej litery T powinien znajdowac sig po stronie
potaczenia koricowego 03 albo z tej strony zaworu, po ktorej
znajduja sie jego gtowne Sruby.

Gdy zawor jest otwarty, rowek klinowy znajdujacy sie najblizej
wybitej litery T powinien by¢ obrécony wzgledem potgczenia
koricowego 03 albo tej strony zaworu, po ktérej znajduja sie
jego gtéwne $ruby o 90° w lewo.

INSTALACJA TULEI KOELNIERZA

Wsun tuleje kotnierza 16.

W razie stawiania oporu do wsunigcia mozna uzy¢ mtotka
wraz z pretem mosieznym albo aluminiowym, albo
z drewnianym klockiem.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

N

INSTALACJA KLINOW

Wsun kliny 06 w rowki klinowe trzpienia.

0 OSTRZEZENIE!
Nalezy upewnic sie, ze klin ma dtugo$¢ wystarczajaca
do zapewnienia i utrzymania petnego zazebienia.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

5 INSTALACJA ADAPTERA TRZPIENIA
Ustaw adapter trzpienia 13 w taki sposob, aby rowki
klinowe na adapterze trzpienia zgadzaty sie z pozycjami klindw
06 zainstalowanych w trzpieniu 05.

Sprawdz czy pozycja otwarta/zamknieta kuli 01A zgadza sie
z pozycja otwarta/zamknieta dZwigni obstugi recznej 53.

Uwaga:
Zawor firmy MOGAS otwiera si¢ w lewo, a zamyka w prawo.

Sprawdz, czy pozycja linii widocznych na trzpieniu

05 i adapterze trzpienia 13 zgadza sie z pozycja linii na
kotnierzu dtawika 07. Wyzej wspomniane linie stanowig jedynie
pomoc przy wtasciwym zestawieniu czesci, ale nie zapewniaja
100% doktadnosci. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy
upewnic sie, ze w przypadku uzycia dzwigni linie zawsze
ustawiajg sie wzgledem siebie na minimalna liczbe stopni,
ktéra wynosi 96°.

Nasun adapter trzpienia 13 na trzpier 05.

Uwaga:
Przy nasuwaniu adaptera moze byc konieczne poruszanie nim w boki.

0 OSTRZEZENIE!
Nie nalezy nasuwac adaptera na trzpien w sposéb sitowy.
Aby prawidtowo nasuna¢ adapter, najwazniejsze jest
ustawienie go w odpowiednim potozeniu.

Jezeli adapter zostanie nasuniety na trzpien w
sposoéb sitowy, moze to doprowadzi¢ do powaznego
uszkodzenia zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

INSTALACJA ADAPTERA KOLNIERZA
MOCUJACEGO

Sprawdz, czy zagtebienie na dZwignie obstugi recznej 53 na
adapterze trzpienia 13 znajduje sie pod katem prostym (90°)
wzgledem otworu, gdy zawor jest zamkniety.

Umies¢ adapter kotnierza mocujacego 51 na kotnierzu
mocujacym. Dzwignia obstugi recznej 53 musi sie porusza¢

w obszarze brakujgcej ¢wiartki adaptera kotnierza mocujacego
51 w lewo, az do ustawienia sie w jednej linii z otworem zaworu
(pozycja rownolegta).

Od spodu wtdz $ruby z tbem szesciokgtnym 18 i tymczasowo
dokre¢, aby umozliwi¢ zmiane potozenia adaptera kotnierza
mocujacego podczas ustawiania pozycji kraicowych dzwigni.

INSTALACJA DZWIGNI OBSLUGI RECZNEJ
Umies¢ dzwignie obstugi recznej 53 w zagtebieniu na
adapterze trzpienia 13 i ustaw odpowiednio wzgledem

otworu montazowego.

Dzwignia obstugi recznej 53 powinna by¢ ustawiona pod
katem prostym (90°) wzgledem otworu zaworu, gdy zawoér jest
zamkniety, a w jednej linii z otworem, gdy zawor jest otwarty.

Umiesé $rube z tbem szesciokatnym 25 w otworze dzwigni
53 i otworze na szczycie trzpienia 05. Dokre¢ wedle potrzeby.

Uwaga:
W przypadku niektdrych instalacji migdzy sruba z tbem szesciokatnym
a dZwignig wymagane jest uzycie podktadki.

Uwaga:

W dzwigni obstugi recznej i kofnierzu mocujgcym znajduja sie otwory
wykonane wedhig specyfikacji klienta, ktdre pozwalaja blokowac dZwignig
w potozeniu otwartym/zamknigtym.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

SPRAWDZANIE DZIALANIA

Uwaga:
Zawor firmy MOGAS otwiera si¢ w lewo, a zamyka w prawo.

Nalezy uzyé dzwigni obstugi recznej 53, aby sprawdzic,
czy kula 01A obraca sie prawidtowo, a jej potozenie odpowiada
pozycji otwartej/zamknietej dzwigni 53.

USTAWIANIE POZYCJI KRANCOWYCH

Aby wyregulowaé pozycje kraricowe, poluzuj $ruby z tbem
szesciokatnym 18 i ostroznie — wedle potrzeby — zmien
potozenie adaptera kotnierza mocujacego 51.

Najwazniejsza pozycja kraricowa do wyregulowania jest pozycja
catkowitego otwarcia. Najlepiej, jezeli pozycja otwarcia
zostanie ustawiona jeszcze przed zainstalowaniem zaworu

w instalacji rurowe;j.

W pozycji catkowitego otwarcia zadna krawedz kuli 01A nie
powinna by¢ narazona na kontakt z przeptywajacym medium.

Na potrzeby wzrokowego zweryfikowania pozycji otwarcia/
zamkniecia nalezy zlokalizowa¢ linie widoczne na adapterze
trzpienia 13, trzpieniu 05 oraz kotnierzu dtawika 07. Linie te
wyznaczajg przyblizone lokalizacje i nie moga by¢ uzywane do
ustawiania pozycji kraicowej otwarcia. Aby uzyskac najlepsze
rezultaty, nalezy upewnic sie, ze w przypadku uzycia dzwigni
linie zawsze ustawiaja sie wzgledem siebie na minimalng liczbe
stopni, ktéra wynosi 96°.

Jezeli pozycja otwarcia/zamknigcia jest ustawiona
prawidtowo, potozenie linii na adapterze trzpienia, trzpieniu
i kotnierzu dtawika powinno sie pokrywac.

Aby ostatecznie zamocowac adapter kotnierza mocujacego 51,
dokre¢ sruby z tbem szesciokgtnym 18 do konica.

OSTRZEZENIE!
Nieprawidtowe ustawienie moze spowodowac
niewystarczajgcy albo nadmierny obrét kuli, co moze
potencjalnie skutkowac nieszczelnoscia.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

Nalezy uzyc dzwigni, aby zapewnic¢
odpowiedni obrot kuli.

Pozycja catkowitego OTWARCIA.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

Nizej opisane procedury maja zastosowanie do hydraulicznego,
pneumatycznego i slimakowego mechanizmu obstugi
oferowanego przez firme MOGAS albo autoryzowanego
dystrybutora firmy MOGAS. W innym przypadku nalezy na
potrzeby demontazu okreslonego mechanizmu/sitownika
korzystac¢ z podrecznika jego producenta.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementow
zaworu, Przystosowanie do obstugi za pomoca sitownika (strony 6 i 7)
w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE!
Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

ORIENTACJA ZAWORU

Zawor nalezy unieruchomi¢ w potozeniu poziomym.

Otwér powinien znajdowac sie w potozeniu poziomym,
a trzpien pionowym.

Kotnierz mocujacy powinien znajdowac sie w potozeniu
poziomym.

ORIENTACJA TRZPIENIA

Sprawdz, czy orientacja rowka klinowego znajdujacego
sie najblizej litery T nabitej na koricdéwcee trzpienia 05 jest
prawidtowa (, T w kierunku do gory).

Gdy zawor jest zamkniety, rowek klinowy znajdujacy sie
najblizej wybitej litery T powinien znajdowac sie po stronie
potaczenia koricowego 03 albo z tej strony zaworu, po ktorej
znajduja sie jego gtéwne Sruby.

Gdy zawor jest otwarty, rowek klinowy znajdujacy sie najblizej
wybitej litery T powinien by¢ obrécony wzgledem potgczenia
koncowego 03 albo tej strony zaworu, po ktdrej znajduja sie
jego gtowne sruby o 90° w lewo.

INSTALACJA KLINOW

Wsun kliny 06 w rowki klinowe trzpienia.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

OSTRZEZENIE!
Nalezy upewnic sie, ze klin 19 ma dtugos¢ wystarczajaca
do zapewnienia i utrzymania petnego zazebienia.

Producent zestawu przystosowawczego ma obowigzek
udostepnienia specyfikacji klina 19.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

INSTALACJA TULEI KOLNIERZA

Wsun tuleje kotnierza 16, jezeli nie zostata wczesniej
zainstalowana.

W razie stawiania oporu do wsuniecia mozna uzy¢ mtotka wraz
z pretem mosieznym albo aluminiowym, albo z drewnianym
klockiem.

POZYCJA ROBOCZA

Sprawdz, czy zawor i sitownik znajduja sie w tej samej pozyciji
roboczej — (otwarcia albo zamkniecia).

ADAPTER TRZPIENIA

Uwaga:
W przypadku niektorych instalacji uzycie adaptera trzpienia moze nie
byc¢ wymagane.

Ustaw adapter trzpienia 13 w taki sposob, aby rowek klinowy
na adapterze trzpienia zgadzat sie z pozycja rowka klinowego
na sitowniku.

Nasun adapter trzpienia 13 na trzpien 05.

ADAPTER KOENIERZA MOCUJACEGO
Uwaga:

W przypadku niektdrych instalacji uzycie adaptera kofnierza mocujacego
moze nie by¢ wymagane.

Jezeli adapter kotnierza mocujacego 51 jest wymagany,
nalezy zamocowac go do kotnierza mocujacego zaworu,
uzywajac srub z tbem szesciokatnym 25 i nakretek 24.

OSTRZEZENIE!
Sruby nalezy dokrecaé momentem zgodnym ze
specyfikacjami zawartymi w $wiadectwie préby,
ktére jest przypisane indywidualnie do kazdego numeru
seryjnego zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

INSTALACJA KLINA

Wsun klin 19 w rowek klinowy adaptera trzpienia.

Uwaga:
W przypadku niektdrych instalacji wymaga sig, aby wsunigcie klina odbyto
sig przez otwor rewizyjny sitownika, juz po jego ostatecznym zainstalowaniu.

OSTRZEZENIE!
Nalezy upewnic sie, ze klin 19 ma dtugos$¢ wystarczajaca
do zapewnienia i utrzymania petnego zazebienia.

Producent zestawu przystosowawczego ma obowigzek
udostepnienia specyfikacji klina 19.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

MONTAZ SILOWNIKA
Ustaw w jednej linii klin 19 w adapterze trzpienia 13 i rowek
klinowy sitownika.

Ostroznie umies¢ sitownik na kotnierzu mocujacym zaworu 14
(albo na adapterze 51).

OSTRZEZENIE!
Nie nalezy nasuwac sitownika na adapter trzpienia w sposéb
sitowy. Aby prawidtowo i swobodnie nasuna¢ sitownik,
najwazniejsze jest ustawienie go w odpowiednim potozeniu.

Jezeli trzpien zostanie popchniety do $rodka zaworu
w sposoéb sitowy, moze to doprowadzi¢ do powaznego
uszkodzenia zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

INSTALACJA SRUB

Zainstaluj $ruby z tbem szesciokatnym 18 i dokre¢ prawidtowym
momentem.

OSTRZEZENIE!
Jezeli sitownik zostat dostarczony przez firme MOGAS,
nalezy zapoznac sie z wartosciami momentu dostepnymi
w Swiadectwie préby, ktére jest przypisane indywidualnie
do kazdego numeru seryjnego zaworu.

W innym przypadku nalezy zapoznac sie ze specyfikacjami
danego producenta.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Instalacja mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

SPRAWDZANIE DZIALANIA

Uwaga:
Zawor firmy MOGAS otwiera si¢ w lewo, a zamyka w prawo.

Nalezy uruchomic sitownik, aby sprawdzi¢, czy kula 01A
obraca sie prawidtowo, a jej potozenie odpowiada pozyciji
otwarcia/zamkniecia na sitowniku.

Jezeli pozycja kuli wymaga korekty, nalezy w tym momencie
zresetowac pozycje kraricowe (ograniczniki) sitownika zgodnie
ze wskazdwkami producenta.

USTAWIANIE POZYCJI KRANCOWYCH

Uwaga:

W celu uzyskania pozycji catkowitego otwarcia i/lub catkowitego
zamknigcia, mozna zresetowac pozycje kraricowe (ograniczniki) sitownika
zgodnie ze wskazowkami producenta.

Najwazniejsza pozycja kraricowa do wyregulowania jest pozycja
catkowitego otwarcia. Najlepiej, jezeli pozycja otwarcia
zostanie ustawiona jeszcze przed zainstalowaniem zaworu

w instalacji rurowe;j.

W pozycji catkowitego otwarcia zadna krawedz kuli 01A nie
powinna by¢ narazona na kontakt z przeptywajacym medium.

Na potrzeby wzrokowego zweryfikowania pozycji otwarcia/
zamkniecia nalezy zlokalizowag linie widoczne na trzpieniu
05 oraz kotnierzu dtawika 07. Linie te wyznaczajg przyblizong
lokalizacje i nie moga by¢ uzywane do ustawiania pozycji
kraricowej otwarcia. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy
upewnic sie, ze w przypadku uzycia dzwigni linie zawsze
ustawiajg sie wzgledem siebie na minimalna liczbe stopni,
ktéra wynosi 96°.

Jezeli sitownik jest ustawiony prawidtowo, potozenie linii na
trzpieniu i kotnierzu dtawika powinno sie pokrywac.

OSTRZEZENIE!
Nieprawidtowe ustawienie moze spowodowaé
niewystarczajacy albo nadmierny obrét kuli, co moze
potencjalnie skutkowac nieszczelnoscia.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

Nalezy uzy¢ sifownika, aby zapewnic¢
odpowiedni obrot kuli.

Ustawienie pozycji kraricowych.
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Instalacja

Nizej opisane procedury odnosza sie potaczen za pomoca
kotnierza z odsadzong powierzchnig czotowg. W przypadku
innego typu potgczenia nalezy skontaktowac sie z serwisem
firmy MOGAS w celu uzyskania opisu odpowiednich procedur.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementéw zaworu
(strony 4-7) w tym dokumencie.

SPRAWDZANIE POZYCJI
ROBOCZEJ ZAWORU

Uwaga:

Zawor firmy MOGAS otwiera sie w lewo, a zamyka w prawo.

Patrzac przez otwor, otwérz i zamknij zawor.

Uwaga:
Wigksze zawory moga wymagac do obrdcenia kuli zainstalowanego sifownika.
Sprawdz czy pozycja otwarta/zamknieta kuli zgadza sie

z oznaczeniami pozycji otwartej/zamknietej na dzwigni obstugi
recznej albo sitowniku.

Sprawdz, czy pozycja linii widocznych na trzpieniu 05 zgadza
sie z pozycja linii na kotnierzu dtawika 07. Wyzej wspomniane
linie stanowia jedynie pomoc przy wtasciwym zestawieniu
czesci. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy upewnic sie,

ze w przypadku uzycia dzwigni linie zawsze ustawiajg sie
wzgledem siebie na minimalng liczbe stopni, ktéra wynosi 96°.
Uwaga:

Nieprawidtowe ustawienie moze spowodowac niewystarczajacy albo
nadmierny obrdt kuli, co moze potencjalnie skutkowac nieszczelnoscia i mie¢
wptyw na uznanie roszczer z tytutu gwarancji.

Najwazniejsza pozycja kraricowa do wyregulowania jest pozycja
catkowitego otwarcia. Najlepiej, jezeli pozycja otwarcia
zostanie ustawiona jeszcze, gdy zawdr nie jest zainstalowany

w instalacji rurowej. Umozliwi to prawidtowe ustawienie otworu
zaworu, dzieki czemu zadna krawedz nie bedzie narazona na
kontakt z przeptywajacym medium.

Pozycja catkowitego ZAMKNIECIA.

OSTRZEZENIE!
Nie wolno zmienia¢ orientacji sitownika bez uprzedniego
odtaczenia go od zaworu. Zapobiegnie to obréceniu kuli
0 180° i nie zaburzy spasowania utozonych na zaktadke
powierzchni kuli i gniazda. (Nieszczelnos¢ gniazda moze
mie¢ miejsce, gdy powierzchnie kuli i gniazda nie sa
spasowane zgodnie z wytycznymi fabrycznymi).

Aby zapoznac¢ sie z procedurg prawidtowego obracania
sitownika, przejdz do rozdziatu Obracanie mechanizmu
do obstugi - Przystosowanie do obstugi za pomoca
sitownika (strona 26).

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Instalacja

OSTRZEZENIE!
Przed instalacja zaworu nalezy doktadnie wyptukaé
wszelkie pozostatosci spawania/szlifowania z podtgczanych
przewoddw rurowych.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

OKRESLANIE KIERUNKU USZCZELNIENIA

Okresl preferowany kierunek uszczelnienia wskazywany przez
napis Pressure End nabity na korpusie zaworu 02.

Uwaga:
Jezeli zawdr jest zamknigty, przeptyw odbywa sig standardowo od koricowki
0 wyzszym cisnieniu (pod prad) do koricdwki o nizszym cisnieniu.

W pewnych okolicznosciach prawidtowe dziatanie catej instalacji moze
wymagac zamontowania zaworu w kierunku przeciwnym do przeptywu
cieczy w instalacji. Upewnij sig, ze koricowka zaworu z napisem Pressure
End jest zwrdcona w kierunku, z ktdrego dociera do zaworu najwyzsze
cisnienie, gdy jest on zamknigty.

USTAWIANIE ZAWORU WZGLEDEM
PRZEWODOW RUROWYCH

Sprawdz prawidtowo$¢ orientacji zaworu i sitownika/dzwigni
obstugi reczne;j.

Sprawdz, czy zawor jest otwarty, aby zapobiec uszkodzeniu
powierzchni kuli przez resztki zanieczyszczen.

Umies¢ zawor w jednej linii z kotnierzami przytaczowymi.

Uwaga:

Podtrzymuj albo podnos catosc wedle potrzeby za pomocg uch do
podnoszenia albo nylonowego zawiesia instalowanego wokdt korpusu
zaworu. Nie wolno podnosic catosci za sam sitownik.

MOCOWANIE ZAWORU

Zainstaluj uszczelki kotnierzy i Sruby zgodnie z wymogami klienta.

Uwaga:
Kotnierze firmy MOGAS sa dostarczane tradycyjnie z parzysta liczba otworéw
pod sruby mocujgce, chyba ze okreslono inaczej.

SPRAWDZANIE DZIALANIA

Po zakonczeniu instalacji kilkukrotnie otwoérz i zamknij zawdr,
aby zapewni¢ ptynnos$¢ dziatania mechanizmu.

4+
Parzysta liczba otworéw pod sruby
mocujace
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Eksploatacja

OTWIERANIE/ZAMYKANIE
Wszystkie zawory kulowe marki MOGAS sa zaprojektowane do
dziatania w trybie obstugi dwunastawnej (wtacz/wytacz).

Abyotworzy¢ zawoér, obro¢ mechanizm w lewo, a aby
zamknagé, obré¢ mechanizm w prawo.

OTWIERANIE ZAMYKANIE

Uwaga:

Podczas wykonywania operacji otwierania albo zamykania nalezy
upewnic sig, ze zawdr 0sigga pozycje catkowitego otwarcia i catkowitego
zamKnigcia. Powoduje to usunigcie nieczystosci z powierzchni kuli oraz
zapewnia optymalng wydajnosc i trwatos¢ zaworu.

Pozycja czesciowego OTWARCIA

OSTRZEzEN I E' (nie zalecane).
NIE zaleca si¢ uzywania zaworéw kulowych do dtawienia
przeptywu. Diugotrwate wystawienie fragmentu kuli na
oddziatywanie przeptywajacego medium moze uszkodzi¢
konstrukcje uszczelnienia zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

Pozycja catkowitego ZAMKNIECIA.
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Konserwacja

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

SPRAWDZANIE MOMENTU DOKRECENIA
POLACZEN SRUBOWYCH

Po pierwszym wystawieniu na dziatanie podwyzszonych
temperatur, a nastepnie catkowitym ostygnieciu zaworu
nalezy sprawdzi¢ moment dokrecenia potagczen srubowych

w nastepujacych miejscach:

1 Kotnierz dfawika

2 Potgczenie korpusu i koncowki

3 Plyta blokady otworu rewizyjnego (jezeli jest zainstalowana)
4 Potgczenie sitownika i zaworu (jezeli jest obecne)

W powyzszych miejscach nalezy okresowo sprawdzacé
potaczenia srubowe.

OSTRZEZENIE!
Jezeli moment dokrecenia danego potaczenia srubowego
jest nizszy niz warto$¢ okreslona w swiadectwie proby,
ktére jest indywidualnie przypisane do kazdego numeru
seryjnego zaworu, nalezy ponownie dokreci¢ $rube
odpowiednim momentem.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

REGULARNE OTWIERANIE/ZAMYKANIE
ZAWORU

Zawory, ktére przez diuzszy okres pozostajg otwarte

albo zamkniete, powinny zosta¢ otwarte i zamkniete
(albo odwrotnie) co najmniej raz do roku.

Zawory powinny by¢ zawsze catkowicie otwierane

i catkowicie zamykane tak, aby nieczystosci, ktére
osadzaja sie na powierzchniach uszczelniajgcych, mogty by¢
samoczynnie usuwane.

SMAROWANIE SILOWNIKA

Sitowniki hydrauliczne, pneumatyczne i $slimakowe musza
by¢ zawsze smarowane zgodnie ze specyfikacjami
producenta sitownika.
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Demontaz mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

Nizej opisane procedury maja zastosowanie wytacznie do
mechanizmu do obstugi recznej (dZwignia obstugi recznej)
oferowanego przez firme MOGAS albo autoryzowanego
dystrybutora firmy MOGAS.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementéw zaworu,
Przystosowanie do obstugi recznej (strony 4 i 5) w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

Firma MOGAS nie zaleca demontazu mechanizmu do
obstugi podczas normalnej eksploatacji zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

DEMONTAZ DZWIGNI OBStLUGI RECZNEJ
Odkreé érube z tbem szesciokatnym 25 stuzgca do
zamocowania dzwigni 53.

Uwaga:
W przypadku niektorych instalacji moze dodatkowo zajs¢ koniecznosc
demontazu podkiadki.

Zdemontuj dZwignie obstugi recznej 53.

POZYCJE KRANCOWE

W wiekszosci przypadkéw zaleca sie pozostawienie adaptera
kotnierza mocujacego 51, aby zachowac precyzyjne ustawienie
pozycji krancowych otwarcia/zamkniecia zaworu.
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Demontaz mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej)

DEMONTAZ ADAPTERA TRZPIENIA
Usun adapter trzpienia 13 poprzez jego odpowiednie
podniesienie albo podwazenie.

DEMONTAZ TULEI KOLNIERZA

Usun tuleje kotnierza 16, wypychajac jg do gory z kotnierza
mocujacego 14. W razie potrzeby mozna uzyé miotka wraz
z pretem mosieznym albo aluminiowym.

USUNIECIE KLINOW

Usun kliny 06 z rowkdw klinowych trzpienia 05.
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Demontaz mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

Nizej opisane procedury maja zastosowanie do hydraulicznego,
pneumatycznego i slimakowego mechanizmu obstugi
oferowanego przez firme MOGAS albo autoryzowanego
dystrybutora firmy MOGAS. W innym przypadku nalezy na
potrzeby demontazu okreslonego mechanizmu/sitownika
korzysta¢ z podrecznika jego producenta.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementow
zaworu, Przystosowanie do obstugi za pomoca sitownika (strony 6 i 7)
w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

Firma MOGAS nie zaleca demontazu mechanizmu do
obstugi podczas normalnej eksploatacji zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

DEMONTAZ POLACZEN SRUBOWYCH
Odkre¢ $ruby z tbem szesciokatnym 18 taczace sitownik
z kotnierzem mocujgcym (albo adapterem kotnierza
mocujacego 51, jezeli jest dostepny).

PODNIESIENIE SILOWNIKA

Podnies sitownik prosto do gory i poza obreb kotnierza
mocujacego 14 (albo adaptera kotnierza mocujacego 51).

OSTRZEZENIE!
Nie wolno zmienia¢ orientacji sitownika bez uprzedniego
odfgczenia go od zaworu. Zapobiegnie to obréceniu kuli
o 180° i nie zaburzy spasowania utozonych na zaktadke
powierzchni kuli i gniazda. (Objasnienie dotyczace
spasowania tych elementéw znajduje sie na stronie
53, w punkcie 16 procedury). Nieszczelnos¢ gniazda
moze mie¢ miejsce, gdy powierzchnie kuli i gniazda nie
sg spasowane.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Demontaz mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

DEMONTAZ ADAPTERA KOENIERZA
MOCUJACEGO

Jezeli adapter kotnierza mocujacego 51 zostat uzyty,
musi zosta¢ zdemontowany.

Usun nakretki 24 i sruby z tbem szesciokatnym 25 taczace
adapter kotnierza mocujacego 51 z kotnierzem mocujgcym 14.

Podnies$ adapter kotnierza mocujacego 51 prosto do gory
i poza obreb kotnierza mocujgcego 14.

DEMONTAZ ADAPTERA TRZPIENIA

Usun adapter trzpienia 13 (jezeli zostat uzyty), podnoszac
go prosto do gory i poza obreb trzpienia 05. Pamigtaj takze
o usunieciu klinow 06.
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Obracanie mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

Nizej opisane procedury maja zastosowanie do hydraulicznego,
pneumatycznego i slimakowego mechanizmu obstugi
oferowanego przez firme MOGAS albo autoryzowanego
dystrybutora firmy MOGAS. W innym przypadku nalezy na
potrzeby demontazu okreslonego mechanizmu/sitownika
korzysta¢ z podrecznika jego producenta.

Uwaga:

Wyrdznione pogrubieniem liczby odnosza sie do elementow zaworu
przedstawionych w rozdziale pt. Numery referencyjne elementow
zaworu, Przystosowanie do obstugi za pomoca sitownika (strony 6 i 7)
w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE!
Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

DEMONTAZ POLACZEN SRUBOWYCH
Odkre¢ sruby 18 taczace sitownik z kotnierzem mocujacym
(albo adapterem kotnierza mocujacego 51, jezeli jest dostepny).

PODNIESIENIE SILOWNIKA

Podnies sitownik prosto do gory i poza obreb kotnierza
mocujacego 14 (albo adaptera kotnierza mocujacego 51).

OSTRZEZENIE!
Nie wolno zmienia¢ orientacji sitownika bez uprzedniego
odtaczenia go od zaworu. Zapobiegnie to obréceniu kuli
o0 180° i nie zaburzy spasowania utozonych na zaktadke
powierzchni kuli i gniazda. (Objasnienie dotyczace
spasowania tych elementéw znajduje sie na stronie 53,
w punkcie 16 procedury). Nieszczelno$¢ gniazda moze miec
miejsce, gdy powierzchnie kuli i gniazda nie sa spasowane
w przewidziany sposoéb.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Obracanie mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

OBRACANIE SILOWNIKA

Po odtaczeniu i podniesieniu sitownika mozna obréci¢ go do
pozadanej pozycji.

Uwaga:
Zgodnie ze standardowa praktyka mozliwosci przystosowania przewidziane
przez firmg MOGAS zaktadaja obrdt w krokach co 90°.

POZYCJA ADAPTERA TRZPIENIA

Sprawd? pozycje adaptera trzpienia 13, jezeli zostat uzyty.

Jezeli szczelina albo rowek klinowy adaptera nie znajduje sie
w jednej osi ze szczeling albo rowkiem klinowym sitownika,
konieczne bedzie réwniez obrécenie adaptera trzpienia 13.

Uwaga:
Obracanie adaptera trzpienia moze wigzac sie z koniecznoscig usunigcia
adaptera kotnierza mocujacego, jezeli jest on zainstalowany.

DEMONTAZ ADAPTERA KOENIERZA
MOCUJACEGO

Jezeli adapter kotnierza mocujacego 51 zostat uzyty, musi
zosta¢ zdemontowany.

Usun nakretki 24 i sruby z tbem szesciokatnym 25 taczace
adapter kotnierza mocujacego 51 z kotnierzem mocujgcym
14 zaworu.

Podnie$ adapter kotnierza mocujgcego 51 prosto do gory
i poza obreb kotnierza mocujacego 14 zaworu.

DEMONTAZ ADAPTERA TRZPIENIA

Usun adapter trzpienia 13 (jezeli zostat uzyty), podnoszac

go prosto do gory i poza obreb trzpienia 05. W razie potrzeby
nie zapomnij o usunieciu klinéw 06.

ESI-6121 Wer. C  © Copyright 10/2012 MOGAS Industries, Inc. www.mogas.com 27



Obracanie mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

ORIENTACJA TRZPIENIA

Sprawdz, czy orientacja rowka klinowego znajdujacego
sie najblizej litery T wybitej na koricdwce trzpienia 05 jest
prawidtowa (, T” w kierunku do gory).

Gdy zawdr jest zamkniety, rowek klinowy znajdujacy sie
najblizej wybitej litery T powinien znajdowac sie po stronie
potaczenia koricowego 03 albo z tej strony zaworu, po ktorej
znajduja sie jego gtéwne sruby.

Gdy zawor jest otwarty, rowek klinowy znajdujacy sie najblizej
wybitej litery T powinien by¢ obrécony wzgledem potgczenia
koncowego 03 albo tej strony zaworu, po ktérej znajduja sie
jego gtéwne $ruby o0 90° w lewo.

OBRACANIE ADAPTERA TRZPIENIA

Obrd¢ adapter trzpienia 13 w potozenie, w ktérym znajduje
sie odpowiednia szczelina albo rowek klinowy sitownika.

W razie potrzeby wsun klin 06 do rowka klinowego i nasun
adapter trzpienia 13 na trzpien 05.

ADAPTER KOENIERZA MOCUJACEGO
Jezeli adapter kotnierza mocujgcego 51 jest wymagany,

nalezy zamocowac go do kotnierza mocujacego zaworu,
uzywajac srub z tbem szesciokatnym 25 i nakretek 24.

OSTRZEZENIE!
Sruby nalezy dokrecaé momentem zgodnym ze
specyfikacjami zawartymi w $wiadectwie préby,
ktére jest przypisane indywidualnie do kazdego numeru
seryjnego zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

28 ESI-6121 Wer. C  © Copyright 10/2012 MOGAS Industries, Inc. www.mogas.com



Obracanie mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

5 INSTALACJA KLINA

Wsun klin 19 w rowek klinowy adaptera trzpienia 13.

Uwaga:
W przypadku niektdrych instalacji wymaga sig, aby wsunigcie klina odbyto
sig przez otwor rewizyjny sitownika, juz po jego ostatecznym zainstalowaniu.

0 OSTRZEZENIE!
Nalezy upewnic sie, ze klin 19 ma dtugos$¢ wystarczajgca do
zapewnienia i utrzymania petnego zazebienia.

Producent zestawu przystosowawczego ma obowigzek
udostepnienia specyfikacji klina 19.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

© MONTAZ SILOWNIKA
Ustaw w jednej linii klin 19 w adapterze trzpienia 13 i rowek
klinowy sitownika.

Ostroznie umies¢ sitownik na kotnierzu mocujacym zaworu 14
(albo na adapterze kotnierza mocujacego 51).

0 OSTRZEZENIE!
Nie nalezy nasuwac sitownika na adapter trzpienia w sposéb
sitowy. Aby prawidtowo i swobodnie nasuna¢ sitownik,
najwazniejsze jest ustawienie go w odpowiednim potozeniu.

Jezeli trzpien zostanie popchniety do srodka zaworu
w sposob sitowy, moze to doprowadzi¢ do powaznego
uszkodzenia zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

[ INSTALACJA SRUB
Zainstaluj $ruby do mocowania sitownika 18 i dokre¢
prawidtowym momentem.

0 OSTRZEZENIE!

Jezeli sitownik zostat dostarczony przez firme MOGAS,
nalezy zapoznac sie z wartosciami momentu dostepnymi
w $wiadectwie préby, ktére jest przypisane indywidualnie
do kazdego numeru seryjnego zaworu.

W innym przypadku nalezy zapoznac sie ze specyfikacjami
danego producenta.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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Obracanie mechanizmu do obstugi
Przystosowanie do obstugi za pomocg sitownika

SPRAWDZANIE DZIALANIA

Uwaga:
Zawor firmy MOGAS otwiera si¢ w lewo, a zamyka w prawo.

Nalezy uruchomic sitownik, aby sprawdzi¢, czy kula 01A
obraca sie prawidtowo, a jej potozenie odpowiada pozyciji
otwarcia/zamkniecia zaznaczonej na sitowniku.

Jezeli pozycja kuli wymaga korekty, nalezy w tym momencie
zresetowac pozycje kraricowe (ograniczniki) sitownika zgodnie

ze wskazéwkami producenta. Nalezy uzyé sitownika, aby zapewnic
odpowiedni obrot kuli.

USTAWANIE POZYCJI KRANCOWYCH

Uwaga:

W celu uzyskania pozycji catkowitego otwarcia lub catkowitego
zamknigcia mozna zresetowac pozycje kraricowe (ograniczniki) sitownika
zgodnie ze wskazowkami producenta.

Najwazniejsza pozycja kraricowa do wyregulowania jest pozycja
catkowitego otwarcia. Najlepiej, jezeli pozycja otwarcia
zostanie ustawiona jeszcze przed zainstalowaniem zaworu

w instalacji rurowe;j.

W pozycji catkowitego otwarcia zadna krawedz kuli 01A nie
powinna by¢ narazona na kontakt z przeptywajacym medium.

Na potrzeby wzrokowego zweryfikowania pozycji otwarcia/
zamkniecia nalezy zlokalizowag linie widoczne na trzpieniu
05 oraz kotnierzu dtawika 07. Linie te wyznaczajg przyblizong
lokalizacje i nie moga by¢ uzywane do ustawiania pozycji
kraricowej otwarcia. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy
upewnic sie, ze w przypadku uzycia dzwigni linie zawsze
ustawiajg sie wzgledem siebie na minimalna liczbe stopni,
ktéra wynosi 96°.

Ustawienie pozycji kraricowych.

Jezeli sitownik jest ustawiony prawidtowo, potozenie linii na
trzpieniu i kotnierzu dtawika powinno sie pokrywac.

OSTRZEZENIE!
Nieprawidtowe ustawienie moze spowodowaé
niewystarczajacy albo nadmierny obrét kuli, co moze
potencjalnie skutkowac nieszczelnoscia.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.
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4 DEMONTAZ KOLNIERZA DEAWIKA

Wymiana uszczelnienia trzpienia

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$¢ zaworu, nalezy
postepowac zgodnie z opisami zawartymi w tej procedurze.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

Uwaga:
Aby utatwic sobie ponowny montaz, nalezy przed demontazem oznaczyc
wszelkie pasujgce do siebie elementy za pomoca markera, tasmy itp.

DEMONTAZ MECHANIZMU DO OBSLUGI
Zapoznaj sie wedle potrzeby z rozdziatem Demontaz
mechanizmu do obstugi — Przystosowanie do obstugi
recznej (dzwignia obstugi recznej) (strona 22) albo rozdziatem
Demontaz mechanizmu do obstugi — Przystosowanie do
obstugi za pomoca sitownika (strona 24).

DEMONTAZ TULEI KOENIERZA

Usun tuleje kotnierza 16, wypychajac ja do gory z kotnierza
mocujacego 14. W razie potrzeby mozna uzyé miotka wraz
z pretem mosieznym albo aluminiowym.

USUNIECIE NAKRETEK DLAWIKA
Usun nakretki dtawika 15.

Aby zdemontowac kotnierz dtawika 07, wyjmij go do gory.
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Wymiana uszczelnienia trzpienia

WYMIANA USZCZELNIENIA TRZPIENIA

Za pomoca niewielkiego ostrego narzedzia albo rysika ostroznie
wyjmij materiat uszczelniajacy 09A i 09B.

Upewnij sie, ze zostata usunieta cato$¢ uszczelnienia.

OSTRZEZENIE!

Nie wolno porysowag trzpienia ani otworu uszczelnienia
w korpusie. Rysy moga spowodowac nieszczelnose.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

C2YSTOSC KOMORY DLAWNICY

Przed instalacja nowego uszczelnienia upewnij sie, ze komora
dtawnicy jest czysta.

W razie potrzeby przed zainstalowaniem nowych pierscieni
uszczelniajgcych do usuniecia pozostatosci nieczystosci uzyj
weza ze sprezonym powietrzem.

Uwaga:
W celu ochrony oczu przed latajgcymi pozostatosciami nieczystosci nalezy
zawsze uzywac ostony na twarz i gogli ochronnych.

ZESTAW PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH
Zestaw nowych pierscieni uszczelniajgcych bedzie zawierat
facznie od czterech do pieciu pierscieni (dwa pierscienie

linowe zabezpieczajgce przed ekstruzjg 09B oraz dwa do
trzech pierscieni formowanych matrycowo do uszczelniania
trzpienia 09A).

Uwaga:
Aby uzyskac informacje o konkretngj liczbie pierscieni, zapoznaj sie z wykazem
materiatow dostarczanych indywidualnie z kazdym numerem seryjnym zaworu.

OSTRZEZENIE! b

W przypadku posiadania pierécieni z nacigciami P

wykonanymi $ciernica diamentowa (patrz ilustracja) @ N il

podczas instalacji kazde naciecie musi zostaé utozone A

naprzemiennie. Pozwoli to unikna¢ potencjalnej o

nieszczelnosci. Nacigcie Sciernica —‘O @

. diamentowg ﬁﬂ._ N_aciecie Sciernica

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI Nt T
GWARANCJI ZAWORU.

Prawidfowy, naprzemienny ukfad nacie¢
wykonanych Sciernica diamentowa.
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Wymiana uszczelnienia trzpienia

INSTALACJA PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH

Uwaga:
Spryskanie powierzchni pierscieni uszczelniajacych srodkiem smarujacym
moze utatwic proces instalacji.

Instaluj po jednym pierscieniu (najpierw jeden pierscien
zabezpieczajgcy przed ekstruzjg 09B, nastepnie kolejno kazdy
pierécien do uszczelniania trzpienia 09A, a na koniec drugi
pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzja 09B), uzywajac
kotnierza dtawika 07 jako narzedzia do dopychania kazdego
pierscienia do korica w dét do wczesniej zainstalowanego
pierscienia.

Sprawdz, czy pozycja linii widocznej na trzpieniu zgadza sie
z pozycja linii na dtawiku.

SPRAWDZENIE GLEBOKOSCI
ZAGLEBIENIA

Przed zainstalowaniem drugiego pierscienia zabezpieczajacego
przed ekstruzjg 09B sprawdz, czy w zagtebienie wokdt trzpienia
jest wystarczajaco gtebokie do jego instalacji.
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Wymiana uszczelnienia trzpienia

OSTATNI PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
Jezeli zagtebienie jest wystarczajaco gtebokie, aby zainstalowaé
drugi pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzja 09B, zainstaluj
pierscierh 09B.

Jezeli zagtebienie nie jest wystarczajaco gtebokie, aby
zainstalowac drugi pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzjg
09B, nie instaluj pierscienia 09B.

Uzyj kotnierza dtawika 07, aby docisna¢ pierécienie uszczelniajace
w takim stopniu, aby uzyskac zagtebienie wystarczajace do
instalacji drugiego pierscienia zabezpieczajacego przed ekstruzja
09B. Sprawdz, czy pozycja linii widocznej na trzpieniu zgadza sig
z pozycja linii na dfawiku.

Aby tego dokonaé, zainstaluj kotnierz dtawika 07.

Posmaruj kotki gwintowane dtawika 12 i nakretki dtawika 15
$rodkiem przeciwzatarciowym.

Zatoz nakretki dtawika 15 i dokrecaj (wszystkie) rownomiernie,
dopdki zagtebienie wokot trzpienia nie stanie sie wystarczajgco
gtebokie, aby zainstalowaé drugi pierscien zabezpieczajacy
przed ekstruzja.

Po uzyskaniu pozadanego efektu odkrec¢ nakretki 15 i
zdemontuj kotnierz dtawika 07.

Zainstaluj drugi pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzjg 09B.
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Wymiana uszczelnienia trzpienia

1 O INSTALACJA KOENIERZA DEAWIKA
Upewnij sie, ze kotki gwintowane dtawika 12 sa zainstalowane.
W razie potrzeby wkreé kotki gwintowane dtawika 12, uzywajac
dodatkowo srodka przeciwzatarciowego.

Zainstaluj kotnierz dtawika 07 na trzpieniu 05 i kotkach
gwintowanych 12.

Posmaruj kotki gwintowane dtawika 12 i nakretki dtawika
15 $rodkiem przeciwzatarciowym.

Natéz nakretki dtawika 15 i dokrecaj (wszystkie) rownomiernie
momentem zgodnym ze specyfikacjami zawartymi

w Swiadectwie préby, ktére jest przypisane indywidualnie

do kazdego numeru seryjnego zaworu.

0 OSTRZEZENIE!
Kotnierz dtawika musi zosta¢ dokrecony réwnomiernie, aby
zapobiec wystepowaniu naprezen badz nieréwnomiernego
rozktadu obcigzenia, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
uszczelnienia i uniemozliwi¢ prawidtowa eksploatacje zaworu.

Nalezy obserwowacé kotnierz dtawika, sprawdzajac
stale, czy jest prostopadty wzgledem trzpienia, a wolna
przestrzen wokét trzpienia pozostaje koncentryczna
podczas procesu dokrecania.

Nie nalezy dokrecac nakretek zbyt duzym momentem.

Dokre¢ (wszystkie) nakretki rownomiernie momentem
zgodnym ze specyfikacjami zawartymi w swiadectwie
proby, ktére jest przypisane indywidualnie do kazdego
numeru seryjnego zaworu.

MA TO WPLYW NA ZACHOWANIE WAZNOSCI
GWARANCJI ZAWORU.

1 1 INSTALACJA TULEI KOELNIERZA

Wsun tuleje kotnierza 16.

W razie stawiania oporu do wsuniecia mozna uzy¢ mtotka wraz
z pretem mosigznym albo aluminiowym, albo z drewnianym
klockiem.

12 INSTALACJA MECHANIZMU DO OBSEUGI
W zaleznosci od stosowanego mechanizmu przejdz do rozdziatu
Instalacja mechanizmu do obstugi — Przystosowanie do
obstugi recznej (dzwignia obstugi recznej) (strona 10) albo
Instalacja mechanizmu do obstugi — Przystosowanie do
obstugi za pomoca sitownika (strona 14).
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Demontaz

OSTRZEZENIE!
Wykonywanie czynnosci takich, jak demontaz, przerébka
i ponowny montaz opisywanego w niniejszym dokumencie

zaworu kulowego WIAZE SIE Z UTRATA GWARANCJI.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac sprawdz model
zaworu, uzywajgc numeru widocznego na boku korpusu.

Aby zlokalizowa¢ numer modelu, zapoznaj sie z informacjami
na stronie 58, Umiejscowienie danych na korpusie zaworu.

Aby utatwi¢ sobie ponowny montaz, nalezy przed demontazem
oznaczy¢ wszelkie pasujgce do siebie elementy za pomoca
markera, tasmy itp.

OSTRZEZENIE!
Przed odfaczeniem sitownika i rozpoczeciem demontazu
zaworu sprawdz, czy kula znajduje sie w pozyciji
catkowitego zamkniecia.

Uwaga:

W przypadku wigkszych zaworéw moze zajsc¢ koniecznosc pozostawienia
zainstalowanego sitownika po to, aby mozna byto obrdcic kule przed
odfgczeniem zaworu od instalacji rurowey.

W przypadku wigkszego zaworu z sitownikiem w potgaczeniu z niewielka
iloscig otaczajacej przestrzeni moze zajsc koniecznosc odlgczenia zaworu
i sitownika od przewoddow rurowych jako oddzielnych komponentow.

Mniejszy zawor z sitownikiem, wokot ktdrych ilosc przestrzeni jest
wystarczajaca, moga byc odtaczone od instalacji ruroweyj jako catosc.

DEMONTAZ MECHANIZMU DO OBSLUGI

Zapoznaj sie z rozdziatem Demontaz mechanizmu do obstugi
(strony 22-25), aby w zaleznosci od konfiguraciji zdemontowac
mechanizm reczny albo mechanizm obstugiwany przez sitownik.

DEMONTAZ ADAPTERA KOLNIERZA
MOCUJACEGO

Jezeli adapter kotnierza mocujacego 51 zostat uzyty, musi
zosta¢ zdemontowany.

Uwaga:
Aby ufatwic sobie ponowny montaz, nalezy przed demontazem oznaczyc
wszelkie pasujgce do siebie elementy za pomoca markera, tasmy itp.

Usun nakretki 24 i $ruby z tbem szes$ciokatnym 25 taczace
adapter kotnierza mocujacego 51 z kotnierzem mocujacym
zaworu.

Podnies$ adapter kotnierza mocujacego prosto do gory i poza
obreb kotnierza mocujgcego zaworu.
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Demontaz

ODLACZANIE ZAWORU

Odtacz zawér od przewoddw rurowych.

Uwaga:
Podtrzymuj albo podnos wedle potrzeb.

Postaw zawér na jednej z koncowek tak, aby otwoér znajdowat
sie w pozycji pionowe;.

DEMONTAZ NAKRETEK KORPUSU
Odkreé nakretki korpusu 11.

DEMONTAZ POLACZENIA KONCOWEGO

Zdemontuj potgczenie koricowe 03.

Uwaga:
Aby utatwic sobie ponowny montaz, nalezy przed demontazem oznaczyc
wszelkie pasujace do siebie elementy za pomocg markera, tasmy itp.

OSTRZEZENIE!

Nalezy uwazagé, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacej

wewnatrz uszczelki korpusu naprzeciw otworu.

Postaw potaczenie koncowe pionowo na ptaskiej powierzchni
kotnierzem do dotu.

Jezeli nie posiadasz modelu zaworu CA, przejdz do punktu 8.
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Demontaz

Punkty 6 i 7 ponizej odnoszg sie wytacznie do modeli
zaworu CA. Aby zlokalizowa¢ numer modelu, zapoznaj sie
z informacjami na stronie 58, Umiejscowienie danych na
korpusie zaworu.

DEMONTAZ SRUB BLOKUJACYCH
GNIAZDO

Usun $ruby blokujace gniazdo 62 (jezeli sg zainstalowane).

Uwaga:
Kazda sruba blokujgca gniazdo zostata fabrycznie sczepiona z gniazdem
spoing. Przed odkreceniem kazdej Sruby nalezy usunac spoine.

Uwaga:
Aby ufatwic sobie ponowny montaz, nalezy przed demontazem oznaczyc
wszelkie pasujace do siebie elementy za pomocg markera, tasmy itp.

DEMONTAZ PIERSCIENIA
BLOKUJACEGO GNIAZDO

Usun pierscien blokujacy gniazdo 61 z potagczenia
koncowego 03.

DEMONTAZ PIERSCIENIA GNIAZDOWEGO

Usun pierscien gniazdowy 01B z potaczenia koricowego 03.

OSTRZEZENIE!

Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wneki gniazda.

DEMONTAZ KOLKOW GWINTOWANYCH
KORPUSU
Wykrec¢ kotki gwintowane 10 z korpusu 02.
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12

Demontaz

DEMONTAZ USZCZELKI KORPUSU
Usun uszczelke 04 z korpusu 02.

SPRAWDZENIE POZYCJI ZAMKNIECIA
ZAWORU

Sprawdz, czy kula 01A zostata obrécona do pozyciji
catkowitego zamkniecia.

USUNIECIE KULI

Usun kule poprzez chwycenie i uniesienie jej po stronie
przeciwlegtej do trzpienia 05, a nastepnie ,wytoczenie” jej 01A,
dopoki nie znajdzie sie poza korpusem 02.

OSTRZEZENIE!
W przypadku wiekszych zaworéw nalezy skorzystaé
z zawiesia nylonowego, aby zapobiec uszkodzeniu
powtoki kuli.
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Demontaz

DEMONTAZ PIERSCIENIA GNIAZDOWEGO

Usun pierscien gniazdowy 01B z korpusu 02.

DEMONTAZ TARCZY DOCISKOWEJ
Usun tarcze dociskowg 01C z korpusu 02.

Uwaga:
W przypadku zaworu CA-2AS nalezy zdemontowac az dwie
tarcze dociskowe.

Tarcza dociskowa
Piersciert gniazdowy

Tarcza dociskowa

DEMONTAZ ADAPTERA TRZPIENIA

Jezeli adapter trzpienia 13 zostat uzyty, musi zostaé
zdemontowany.

Usun adapter trzpienia 13, podnoszac go prosto do gory i poza
obreb trzpienia 05. Pamietaj takze o usunieciu klindw 06.
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Demontaz

1 6 DEMONTAZ TULEI KOLNIERZA
Usun tuleje kotnierza 16, wypychajac ja do gory z kotnierza
mocujgcego. W razie potrzeby mozna uzy¢ mtotka wraz
z pretem mosieznym.

1 7 USUNIECIE NAKRETEK DLAWIKA
Usun nakretki dtawika 15.

1 8 DEMONTAZ KOLNIERZA DEAWIKA

Aby zdemontowac kotnierz dtawika 07, wyjmij go do gory.

1 9 OTWOR REWIZYJNY TRZPIENIA
Sprawdz, czy zawor jest wyposazony w otwor rewizyjny
trzpienia. Jezeli otwor rewizyjny nie jest obecny, przejdz
do kolejnego punktu.

Jezeli otwdr rewizyjny trzpienia jest obecny, nalezy usunaé
ptyte blokady otworu rewizyjnego 27.

Zdemontuj nakretki ptyty blokady otworu rewizyjnego 23,
ptyte blokady otworu rewizyjnego 27, podktadke 21 i kotki
gwintowane 22.
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Demontaz

DEMONTAZ TRZPIENIA

Za pomoca mtotka wraz z pretem mosieznym albo
aluminiowym, albo z drewnianym klockiem wepchnij trzpieri 05
do komory korpusu.

Ostroznie wyjmij trzpien przez otwor rewizyjny albo
komore korpusu.

2

DEMONTAZ USZCZELEK TRZPIENIA

Usun z trzpienia wewnetrzne uszczelki 08.

USUNIECIE USZCZELNIENIA TRZPIENIA

Za pomoca niewielkiego ostrego narzedzia albo rysika ostroznie
wyjmij materiat uszczelniajacy 09A i 09B.

Upewnij sie, ze zostata usunieta cato$¢ uszczelnienia.

OSTRZEZENIE!

Nie wolno porysowac trzpienia ani otworu uszczelnienia
w korpusie. Rysy moga spowodowac nieszczelnoscé.

C2YSTOSC KOMORY DEAWNICY
Przed instalacja nowego uszczelnienia upewnij sig, ze komora
dtawnicy jest czysta.

W razie potrzeby przed zainstalowaniem nowych pierscieni
uszczelniajacych do usuniecia pozostatosci nieczystosci uzyj
weza ze sprezonym powietrzem.

Uwaga:
W celu ochrony oczu przed latajacymi pozostatosciami nieczystosci nalezy
zawsze uzywac ostony na twarz i gogli ochronnych.
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Przerobka elementow zaworu

OSTRZEZENIE!
Wykonywanie czynnosci takich, jak demontaz, przerébka
i ponowny montaz opisywanego w niniejszym dokumencie

zaworu kulowego WIAZE SIE Z UTRATA GWARANCJI.

Akcesoria, takie jak $rodek do docierania, koricéwki do
docierania i podktadki mozna naby¢ od firmy MOGAS.

POWIERZCHNIE STYKAJACE SIE

Z GNIAZDEM

Oczys$c¢ powierzchnie stykajgce sig z gniazdem wewnatrz
korpusu i potgczenia koncowego za pomoca zwilzonego woda
ptétna szmerglowego o ziarnistosci 400 i wetny stalowej albo
widkniny Scotch-Brite®.

Skontroluj powierzchnie stykajace sie z gniazdem pod katem
uszkodzen lub wad. W przypadku wykrycia uszkodzenia
powierzchni nalezy przekazac element firmie MOGAS albo
autoryzowanemu punktowi napraw firmy MOGAS celem
dokonania naprawy badz wymiany.

Jezeli ksztatt korpusu lub potaczen korcowych odbiega od
normy i jest nieregularny (widoczne sa odksztatcenia albo
wypaczenia), nalezy przekazac¢ element firmie MOGAS albo
autoryzowanemu punktowi napraw firmy MOGAS.
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Przerobka elementow zaworu

KULA | GNIAZDA
W przypadku modeli zaworéw DRI, DRIS albo 1US ta procedura
nie ma zastosowania.

Uwagi:

WAZNE: Gniazda posiadajg unikatowe numery identyfikacyjne oznaczajace
kompatybilnos¢ wytacznie z korpusem albo potaczeniem koricowym.
Gniazda opatrzone numerem nigparzystym mozna instalowac wylacznie

w korpusie, zas gniazda opatrzone numerem parzystym mozna instalowac
wytacznie w polgczeniu koricowym.

Dane identyfikacyjne gniazd znajduja sie rowniez wewnatrz szczeliny kuli
na trzpien, aby zapewnic prawidtowy montaz komponentéw spasowanych
na zakfadke.

Podczas instalacji kuli wraz z gniazdami za pomoca srodka

do docierania lekko dotrzyj tylne powierzchnie gniazd 01B
stykajace si¢ z metalowg powierzchnig uszczelniajaca korpusu
02 i potgczen koricowych 03.

Na tylnej powierzchni gniazda uzyj niewielka ilos¢ farby
$lusarskiej, a nastepnie zetknij element z korpusem i
potaczeniem koricowym, aby uzyskaé wzrokowe potwierdzenie
petnej stycznosci z powierzchnig uszczelniajaca.

Jezeli powierzchnie nie stykaja sie w petni, wyslij gniazdo do firmy
MOGAS albo do autoryzowanego punktu napraw firmy MOGAS
celem wykonania ponownej obrébki. Mozesz tez zadzwoni¢ pod
numer +1.281.449.0291 i uzyska¢ pomoc techniczna.

DOCIERANIE KULI/GNIAZD

Czynnosci, takie jak przerdbki kuli oraz docieranie kuli/gniazd,
powinny by¢ przeprowadzane wytacznie przez firme MOGAS
albo autoryzowany punkt napraw firmy MOGAS.

OSTRZEZENIE!

W ponownie montowanych zaworach powinny by¢ stosowane
wytacznie komponenty zatwierdzone przez firme MOGAS.

CZYSZCZENIE | KONTROLA

Przed wykonaniem montazu doktadnie wyczys¢ wszystkie
elementy.

Skontroluj gniazda i powierzchnie styku pod katem petnej stycznosci.

OSTRZEZENIE!

Kazda niedoskonato$¢ powierzchni moze by¢ przyczyna
nieszczelnosci.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie zaworu, nalezy podczas
montazu wymieni¢ wszystkie uszczelki, podktadki, sprezyny i
uszczelnienia na nowe.

Uwaga:

Aby zidentyfikowac wszystkie uszczelki, podkiadki, sprezyny i uszczelnienia,
zapoznaj sie z ilustracjami w rozdziale Numery referencyjne elementow
zaworu (strony 4-7).

44 ESI-6121 Wer. C © Copyright 10/2012 MOGAS Industries, Inc. www.mogas.com



Ponowny montaz

OSTRZEZENIE!
Wykonywanie czynnosci takich, jak demontaz, przerobka
i ponowny montaz opisywanego w niniejszym dokumencie
zaworu kulowego WIA2E SIE Z UTRATA GWARANCJI.

CZYSZCZENIE WSZYSTKICH ELEMENTOW
Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany czesci wyczy$é
wszystkie elementy.

POZYCJA KORPUSU ZAWORU

Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy korpus zaworu 02
stoi na ptaskiej powierzchni w pozycji pionowej, opierajac sie na
kotnierzu koricéwki.

INSTALACJA KOLKOW
GWINTOWANYCH DEAWIKA

Przed zainstalowaniem kotkéw gwintowanych 12 zastosuj
$rodek przeciwzatarciowy.
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Ponowny montaz

INSTALACJA USZCZELEK TRZPIENIA

Umies¢ wewnetrzne uszczelki 08 na trzpieniu 05.

OSTRZEZENIE!
Wewnetrzne uszczelki trzpienia majg z jednej strony
naniesiong powtoke — fazowana strona nie ma powtoki.
Uszczelki nalezy instalowac¢ stronami z powtoka do siebie.

INSTALACJA TRZPIENIA
Wiéz trzpien 05 przez komore korpusu 02 i przez gérny otwor
na trzpien.

OTWOR REWIZYJNY TRZPIENIA

Witozenie niektérych trzpieni przez komore korpusu moze byé
niemozliwe ze wzgledu na ich gabaryty. Wtedy do instalacji
trzpienia konieczne jest uzycie otworu rewizyjnego trzpienia
w korpusie zaworu.

ORIENTACJA TRZPIENIA

Sprawdz, czy orientacja rowka klinowego znajdujacego
sie najblizej litery T wybitej na koricdwce trzpienia 05 jest
prawidtowa (, T” w kierunku do gory).

Gdy zawdr jest zamkniety, rowek klinowy znajdujacy sie
najblizej wybitej litery T powinien znajdowac sig po stronie
potaczenia koricowego 03 albo z tej strony zaworu, po ktorej
znajduja sie jego gtowne sruby.

Gdy zawor jest otwarty, rowek klinowy znajdujacy sie najblizej
wybitej litery T powinien by¢ obrécony wzgledem potgczenia
koncowego 03 albo tej strony zaworu, po ktérej znajduja sie
jego gtéwne $ruby o 90° w lewo.

Strony
wewnetrznych
uszczelek trzpienia

z powtoka
skierowane do
siebie

»T” ku gorze.

46 ESI-6121 Wer. C © Copyright 10/2012 MOGAS Industries, Inc. www.mogas.com



Ponowny montaz

7 STABILIZACJA TRZPIENIA
Uzyj $ruby napinajacej (albo podobnego narzedzia), aby lekko
podeprze¢ spdd trzpienia na wewnetrznej powierzchni komory
korpusu. Pozwoli to unieruchomi¢ trzpien na czas instalacji
pierscieni uszczelniajacych.

0 OSTRZEZENIE!

Aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych uszczelek
trzpienia, nie napinaj nadmiernie $ruby napinajace;j
(albo podobnego narzedzia).

8 ZESTAW PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH
Zestaw nowych pierscieni uszczelniajgcych bedzie zawierat
facznie od czterech do pieciu pierscieni (dwa pierscienie
linowe zabezpieczajgce przed ekstruzjg 09B oraz dwa do

trzech pierscieni formowanych matrycowo do uszczelniania -
. Naciecie Sciernica
trzpienia 09A) diamentowan
Uwaga,' u— Nacigcie Sciernica
;. . . . L .. TS diamentowag
Aby uzyskac informacje o konkretnej liczbie pierscieni, zapoznaj sig NaC"?g’? i N
L i ] X . liamentowa
z wykazem materiatow dostarczanych indywidualnie z kazdym numerem N
. A
seryjnym zaword. Naciecie sciernica —-\g
0 - diamentowa 098 p——— Nacigcie $ciernica
OSTRZEZENIE! (S e
W przypadku posiadania pierscieni z nacieciami
wykonanymi $ciernicg diamentowa (patrz ilustracja) Prawidfowy, naprzemienny ukiad nacig¢

. .. N L. ) ) ) wykonanych Sciernica diamentowa.
podczas instalacji kazde nacigcie musi zosta¢ utozone

naprzemiennie. Pozwoli to unikng¢ potencjalnej
nieszczelnosci.
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Ponowny montaz

INSTALACJA PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH

Uwaga:
Spryskanie powierzchni pierscieni uszczelniajacych srodkiem smarujacym
moze utatwic proces instalacji.

Instaluj po jednym pierscieniu (najpierw jeden pierscien
zabezpieczajacy przed ekstruzjg 09B, nastepnie kolejno kazdy
pierscien do uszczelniania trzpienia 09A, a na koniec drugi
pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzja 09B), uzywajac
kotnierza dtawika 07 jako narzedzia do dopychania kazdego
pierscienia do konca w dét do wczesniej zainstalowanego
pierscienia.

Sprawdz, czy pozycja linii widocznej na trzpieniu zgadza sie
z pozycja linii na dtawiku.

SPRAWDZENIE GLEBOKOSCI
ZAGLEBIENIA

Przed zainstalowaniem drugiego pierscienia zabezpieczajacego
przed ekstruzjg 09B sprawdz, czy w zagtebienie wokdt trzpienia
jest wystarczajaco gtebokie do jego instalacji.
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Ponowny montaz

OSTATNI PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
Jezeli zagtebienie jest wystarczajaco gtebokie, aby zainstalowaé
drugi pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzja 09B, zainstaluj
pierscier 09B.

Jezeli zagtebienie nie jest wystarczajaco gtebokie, aby
zainstalowac drugi pierscien zabezpieczajacy przed

ekstruzjg 09B, uzyj kotnierza dtawika 07, aby docisngé
pierscienie uszczelniajgce w takim stopniu, aby uzyskaé
zagtebienie wystarczajgce do instalacji drugiego pierscienia
zabezpieczajgcego przed ekstruzjg 09B. Sprawdz, czy pozycja
linii widocznej na trzpieniu zgadza sie z pozycja linii na dtawiku.

Posmaruj kotki gwintowane dtawika 12 i nakretki dtawika 15
srodkiem przeciwzatarciowym.

Zatéz nakretki dfawika 15 i dokrecaj (wszystkie) rownomiernie,
dopodki zagtebienie wokot trzpienia nie stanie sie wystarczajaco
gtebokie, aby zainstalowaé drugi pierscien zabezpieczajacy
przed ekstruzja.

Po uzyskaniu pozadanego efektu odkrec¢ nakretki 15
i zdemontuj kotnierz dtawika 07.

Zainstaluj drugi pierscien zabezpieczajacy przed ekstruzjg 09B.
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Ponowny montaz

INSTALACJA KOENIERZA DEAWIKA

Upewnij sie, ze kotki gwintowane dtawika 12 sa zainstalowane.
W razie potrzeby wkreé kotki gwintowane dtawika 12, uzywajac
dodatkowo srodka przeciwzatarciowego.

Zainstaluj kotnierz dtawika 07 na trzpieniu 05 i kotkach
gwintowanych 12.

Posmaruj kotki gwintowane dtawika 12 i nakretki dtawika 15
srodkiem przeciwzatarciowym.

Zatoz nakretki dtawika 15. Dokre¢ (wszystkie) nakretki
réwnomiernie momentem zgodnym ze specyfikacjami
zawartymi w swiadectwie proby, ktére jest przypisane
indywidualnie do kazdego numeru seryjnego zaworu.

OSTRZEZENIE!
Kotnierz dtawika musi zosta¢ dokrecony réwnomiernie, aby
zapobiec wystepowaniu naprezen badz nierbwnomiernego
rozktadu obcigzenia, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie uszczelnienia i uniemozliwi¢ prawidtowa
eksploatacje zaworu.

Nalezy obserwowac kotnierz dtawika, sprawdzajac stale, czy
jest prostopadty wzgledem trzpienia, a wolna przestrzen
wokoét trzpienia pozostaje koncentryczna podczas procesu
dokrecania.

Nie nalezy dokrecac nakretek zbyt duzym momentem.

Dokreé (wszystkie) nakretki rbwnomiernie momentem
zgodnym ze specyfikacjami zawartymi w $wiadectwie
préby, ktdre jest przypisane indywidualnie do kazdego
numeru seryjnego zaworu.

Jezeli uzyta zostata $ruba napinajaca (albo podobne narzedzie),
to w tym momencie nalezy jg usunac.

Jezeli $ruba napinajaca (albo podobne narzedzie) nie zostata
uzyta, moze zaj$¢ koniecznos¢ maksymalnego obnizenia
trzpienia, aby zetkna¢ ze sobg tozyska uszczelek trzpienia i
wystep otworu na trzpien.

Obnizaj trzpien za pomoca mtotka wraz z pretem mosieznym
albo aluminiowym, albo z drewnianym klockiem, dopoki wyzej
opisane elementy nie zatkng sie. W momencie zetkniecia bedzie
styszalny charakterystyczny odgtos.
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Ponowny montaz

OTWOR REWIZYJNY TRZPIENIA

Sprawdz, czy zawor jest wyposazony w otwor rewizyjny
trzpienia. Jezeli zawor nie jest wyposazony w otwor rewizyjny
trzpienia, przejdz do nastepnego punktu.

Jezeli otwdr rewizyjny jest obecny, konieczne jest
zainstalowanie ptyty blokady otworu rewizyjnego.

Natéz $rodek przeciwzatarciowy na kotki gwintowane 22
i wkreé je w korpus 02.

Zainstaluj podktadke 21 i ptyte blokady otworu rewizyjnego 27.

Zatéz nakretki 23, jednoczesnie naktadajac srodek
przeciwzatarciowy na kotki gwintowane 22 i nakretki 23.
Dokrecaj nakretki 23 na zmiane, dopdki podkiadka nie zostanie
rownomiernie $cisnieta.

OSTRZEZENIE!
Sruby ptyty blokady otworu rewizyjnego (jezeli jest obecny)
nalezy dokreca¢ momentem zgodnym ze specyfikacjami
zawartymi w swiadectwie proby, ktére jest przypisane
indywidualnie do kazdego numeru seryjnego zaworu.

INSTALACJA TULEI KOELNIERZA

Wsun tuleje kotnierza 16.

W razie stawiania oporu do wsuniecia mozna uzy¢ miotka wraz
z pretem mosigznym albo aluminiowym, albo z drewnianym
klockiem.
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Ponowny montaz

INSTALACJA TARCZY DOCISKOWEJ
Sprawd?, czy korpus zaworu 02 stoi na ptaskiej powierzchni
W pozycji pionowej, opierajac sie na kotnierzu korncowki.

Zainstaluj tarcze dociskowg 01C w komorze korpusu.

Uwaga:
W przypadku zaworu CA-2AS nalezy zainstalowac az dwie tarcze dociskowe.

INSTALACJA PIERSCIENIA
GNIAZDOWEGO

Zainstaluj pierécien gniazdowy 01B we wnece wewnatrz
komory zaworu, zaraz nad tarcza dociskowg 01C.

Uwaga:

Pierscienie gniazdowe posiadaja unikatowe numery identyfikacyjne
oznaczajace kompatybilnosc wytacznie z korpusem albo potaczeniem
koricowym. Gniazda opatrzone numerem nieparzystym mozna instalowac
wylgcznie w korpusie, zas gniazda opatrzone numerem parzystym mozna
instalowac wytgcznie w potaczeniu koricowym.

Dane identyfikacyjne pierscieni gniazdowych znajduja sie rowniez wewnatrz
szczeliny kuli na trzpieri, aby zapewnic ich prawidfowy montaz.

Tarcza dociskowa
Pierscien gniazdowy

Tarcza dociskowa
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1 6 INSTALACJA KULI
Uwaga:
Identyfikacja dopasowania: Pierscienie gniazdowe sg w unikatowy sposdb
spasowane na zaktadke z kulg. Gniazda opatrzone numerem nigparzystym
mozna instalowac wyfacznie w korpusie, zas gniazda opatrzone numerem
parzystym mozna instalowac wytacznie w potaczeniu koricowym.

Dane identyfikacyjne pierscieni gniazdowych znajduja sig rowniez wewnatrz
szczeliny kuli na trzpien, aby zapewnic ich prawidfowy montaz.

Nanies na kule niewielkg ilo$¢ smaru silikonowego.

W16z kule 01A do komory korpusu na odpowiednio ustawiony
trzpien 05.

Uwaga:
W punkcie taczenia wybita litera T albo pojedyncza linia powinny byc¢
widoczne na gornej powierzchni trzpienia (, T” skierowane w gorg).

Obro¢ kule 01A w ustawiong pozycje zamkniecia.

Prawidtowo ustawiona kula 01A powinna ,kotysac sie”.

0 OSTRZEZENIE!
W przypadku wiekszych zaworéw nalezy skorzystac
z zawiesia nylonowego, aby zapobiec uszkodzeniu
powtoki kuli.
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18

19

Ponowny montaz

INSTALACJA USZCZELKI KORPUSU
Zainstaluj uszczelke korpusu 04 w rowku przy wewnetrznej
powierzchni korpusu, gdzie potaczenie koricowe 03 taczy sie
z korpusem 02.

INSTALACJA KOLKOW GWINTOWANYCH
KORPUSU

Zainstaluj kotki gwintowane korpusu 10, stosujac jednoczesnie
Srodek przeciwzatarciowy.

Tymczasowo oston kule, aby ochroni¢ jej powtoke przed
zanieczyszczeniami powstatymi podczas instalacji kotkéw.

POZYCJA POLACZENIA KONCOWEGO
Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy potaczenie
koricowe 03 stoi na ptaskiej powierzchni w pozycji pionowej,
opierajac sie na kotnierzu, a wneka gniazda znajduje sie

na goérze.
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21

22

Ponowny montaz

INSTALACJA PIERSCIENIA
GNIAZDOWEGO

Zainstaluj pierscien gniazdowy 01B we wnece gniazda
potaczenia koricowego 03.

Uwaga:

W przypadku nieposiadania pierscienia blokujacego nalezy natozyc paste
silikonowa na te strong pierscienia gniazdowego, ktdre bedzie stykac sig

Z pofgczeniem koricowym. Nastepnie nalezy docisnac strong z natozona
pasta do potaczenia koricowego, obrdcic 0 90° i przejsc do punktu 23. Dzigki
temu pierscien gniazdowy bedzie odpowiednio utrzymywany w miegjscu
podczas instalacji pofaczenia koricowego.

Uwaga:

Pierscienie gniazdowe posiadajg unikatowe numery identyfikacyjne
oznaczajgce kompatybilnos¢ wytacznie z korpusem albo polgczeniem
koricowym. Gniazda opatrzone numerem nieparzystym mozna instalowac
wylgcznie w korpusie, zas gniazda opatrzone numerem parzystym mozna
instalowac wytacznie w polaczeniu koricowym.

Dane identyfikacyjne pierscieni gniazdowych znajduja sig rowniez wewnatrz
szczeliny kuli na trzpien, aby zapewnic ich prawidfowy montaz.

Punkty 21 i 22 ponizej odnoszg sie wytacznie do modeli zaworu
CA. Jezeli nie posiadasz modelu zaworu CA, przejdz do
punktu 23.

INSTALACJA PIERSCIENIA
BLOKUJACEGO GNIAZDO

Umiesc¢ pierscien blokujacy gniazdo 61 nad pierscieniem
gniazdowym 01B.

INSTALACJA SRUB

BLOKUJACYCH GNIAZDO

Wkreé $ruby blokujace gniazdo 62 (jezeli sa dostepne),
aby unieruchomic pierscien gniazdowy 61.

Dokreé sruby blokujgce gniazdo 62 recznie, aby zapobiec
odksztatceniu pierscienia blokujgcego gniazdo 61.

Gdy juz sruby blokujgce gniazdo 62 beda dobrze dokrecone,
sczep kazda z nich z gniazdem za pomoca spoiny, aby
zapobiec poruszaniu sie podczas pracy zaworu.

OSTRZEZENIE!

Nalezy ostoni¢ pierscien gniazdowy, aby ochroni¢ go przed
rozpryskiem podczas spawania.
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24

Ponowny montaz

INSTALACJA | MOCOWANIE
POLACZENIA KONCOWEGO

Ostroznie obrd¢ potaczenie koricowe 03.

Umiesé potgczenie koricowe 03 nad korpusem 02, ustawiajgc
je (gniazdem do dotu) nad otworem korpusu. Wyréwnaj otwory
na kotki z kotkami, obserwujac uktad kotkdw i otworéw na
kotnierzach potaczeniowych, jak réwniez oznaczenia wykonane
podczas demontazu.

Uwaga:
Kofnierze firmy MOGAS sa dostarczane tradycyjnie z parzysta liczba otwordw
pod Sruby mocujace, chyba Ze okreslono inaczej.

Opus¢ potaczenie koncowe na kotnierz korpusu. Uwazaj, aby
pierscien gniazdowy nie wypadt ani nie zmiazdzyt uszczelki

korpusu.

Posmaruj kotki gwintowane 10 i nakretki 11 srodkiem
przeciwzatarciowym.

Zatéz nakretki 11 i dokrecaj wszystkie na zmiane.

Nie dokrecaj jeszcze teraz nakretek do konca.

SPRAWDZANIE DZIALANIA
Zawor powinien zostac otwarty i zamkniety (albo odwrotnie),
aby upewnic sie, ze kula 01A obraca sie prawidtowo.

Jezeli dziatanie mechanizmu zaworu nie jest ptynne, nalezy

zawor zdemontowac i skorygowac wszelkie nieprawidtowosci.

Uwaga:
Wigksze zawory moga wymagac do obrdcenia kuli zainstalowanego sifownika.
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26

27

28

Ponowny montaz

DOKRECANIE NAKRETEK KOLKOW
KORPUSU DO KONCA

Dokrec¢ nakretki kotkdw korpusu do konca, aby pewnie
potaczy¢ korpus 02 z potgczeniem koricowym 03.

OSTRZEZENIE!
Kotki gwintowane korpusu nalezy dokreca¢ momentem
zgodnym ze specyfikacjami zawartymi w swiadectwie
proby, ktére jest przypisane indywidualnie do kazdego
numeru seryjnego zaworu.

INSTALACJA MECHANIZMU DO OBStUGI
W zaleznosci od konfiguracji zamontuj mechanizm reczny albo
mechanizm obstugiwany przez sitownik.

Zapoznaj sie z rozdziatem Instalacja mechanizmu do obstugi
(strona 10 — mechanizm reczny, strona 14 — mechanizm
obstugiwany przez sitownik).

HYDROSTATYCZNE BADANIE
EKSPLOATACYJNE

Aby uzyskac informacje o wartosciach cisnienia badz
dopuszczalnych natezeniach przeptywu przecieku, zapoznaj
sie ze swiadectwem proby dostarczonym przez firme MOGAS.

INSTALACJA ZAWORU

W odpowiedni sposéb zainstaluj zawor w instalacji rurowej.

Zapoznaj sie z rozdziatem Instalacja (strona 18).
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Umiejscowienie danych na korpusie zaworu

> Na korpusie zaworu, w miejscach oznaczonych na ilustracji 1 NUMER SERYJNY ZAWORU
znajduja sie dane i informacije.
2 ROZMIAR
KLASA CISNIENIOWA

DANE IDENTYFIKACYJNE
KONCOWKI

PODLACZENIA CISNIENIA

3 PRODUCENT
ROZMIAR
KLASA CISNIENIOWA
MODEL
MATERIAL. WYKONANIA
NUMER WYTOPU
NUMER SERYJNY
MAKSYMALNA TEMPERATURA
NUMER CZESCI KORPUSU

4 NUMER CZESCI

POLACZENIA KONCOWEGO
> Na tabliczkach znamionowych na prosbe klienta moga zostaé MATERIAE WYKONANIA
umieszczone dodatkowe informacije. NUMER WYTOPU
5 ROZMIAR

KLASA CISNIENIOWA
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Autoryzacje zwrotu towaru (RMA)

Kazdy zawér albo element zaworu, ktéry jest zwracany
wymaga wystawienia Autoryzacji zwrotu towaru (RMA). Przed
zwrdceniem sie z prosba o wystawienie dokumentu RMA nalezy
przygotowacd nastepujace dane:
* Numer seryjny
e Nazwa/imie i nazwisko wtasciciela zaworu
e Charakterystyka srodowiska eksploatacji (gdzie zawor
jest uzywany)
e Medium/media (co przeptywa przez zawor)
e Szacunkowa tagczna liczba petnych cykli obstugi zaworu
(od ostatniej instalaciji)
e Temperatura robocza (maks. C)
e Cisdnienie robocze (maks. bar)
e Charakterystyka sitownika

Aby uzyska¢ dokument autoryzacyjny i wskazéwki dotyczace
wysytki, nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy
MOGAS.

Whniosek o RMA mozna rowniez przesta¢ online, klikajac
pozycje Service (Serwis) na naszej stronie internetowej
(www.mogas.com).

Kontakt z dziatem serwisowym

Kontakt z dziatem serwisowym firmy MOGAS jest mozliwy
24 godziny na dobe 7 dni w tygodniu.

Telefon: +1 281 449 0291

E-mail: service@mogas.com
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Eksploatacja w trudnych  mocas nousTries, inc.

Siedziba firmy
warun kaCh 14330 East Hardy Street
Houston, TX, USA 77039-1405
Def|n|CJa flrmy MOGAS Telefon: +1 281 449 0291
Faks: +1 281590 3412
e Wysoka temperatura — do 1652 F/900 C E-mail: mogas@mogas.com
¢ Wysokie cisnienie — do 43 000 psig/2965 bar(g) AUSTRALIA
e Srodowisko sprzyjajace powstawaniu korozji Telefon: +61(0)8 9456 3533
e Obecnos¢ pytéw ciernych KANADA
.. .. Telefon: +1 780 436 4485
e Uzycie produktow zrgcych
e Uzycie medidw mogacych spowodowaé $mier¢ ggy:Y +86 (010 8454 9478
e (Osady z ciat statych zawierajgcych metale cigzkie
e EUROPA
* Obecnosc lepkiego szlamu Telefon: +44 (0)1162 793367

e Zastosowania krytyczne dla bezpieczerstwa zakfadu o
Aby znalez¢ najblizsze centrum

sprzedazy i obstugi, odwiedz
nasza strone internetowa
www.mogas.com.

Y A A ®

SEVERE SERVICE BALL VALVES
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